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PCT/EP99/02266 

F-ATENT cooperation treaty 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 


To: 

Assistant Commissioner for Patents 
United States Patent and Trademark 
Office 
Box PCT 

Washinoton D C 20231 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

11 November 1999 (11.1 1.99) 




International application No. 
PCT/EP99/02266 


Applicant's or agent's file reference 
V132WP2 


International filing date (day/month/year) 
01 April 1999 (01.04.99) 


Priority date (day/month/year) 
02 April 1998 (02.04.98) 


Applicant ^ 
VOSSEN, Franz 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

| X| in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

13 October 1999(13.10.99) 



| | in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election 




not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



The International Bureau of WIPO 


Authorized officer 


34, chemin des Colombettes 


Jean-Marie McAdams 


1211 Geneva 20, Switzerland 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22)338.83.38 


Form PCT/IB/331 (July 1992) 


2949993 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAt^^^R§^T^ ® ^ ^ 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

V132WP2 


WEITERES siehe M itte >I un Q "ber die Ubermittlung des intemationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/02266 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

01/04/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

02/04/1998 


Anmelder 

VOSSEN, Franz 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Intemationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopiewird dem Intemationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _4 Blatter. 

PH Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
| | in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

| | zusammen mit der intemationalen Anmeldung in compute rles barer Form eingereicht worden ist. 

| I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

I | bei der Behorde nachtraglich in compute rles barer Form eingereicht worden ist. 

I I Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erklarung, daB die in computertesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

I | Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
| | Mangelnde Einheltllchkelt der Erfindung (siehe Feld II). 

Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

| X | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

| | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I a | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. 5 



[ | wie vom Anmelder vorgeschlagen keinederAbb. 
| X [ weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/02266 



Feld III WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1 ) 



Bei einer Vorrichtung zum Entfernen von Ausbrechtei len, (12) vor 
allem von Abf allstiicken, aus einem Zuschnitte (10) od. dgl . 
Flachenstucke enthaltenden Werkstoffbogen ist einem Aus- 
brechwerkzeug (40,42) eine in seiner Bewegungsrichtung 
bewegbare Wider! agereinrichtung (20) zugeordnet, die in einen 
Durchbruch (16) ragt sowie in Ruhelage das im Werkstoffbogen 
(10), befindliche Ausbrechtei! (12) oder Abfallstiick etwa 
parallel untergreift und beim Bewegen des Abf al 1 stuckes durch 
das Ausbrechwerkzeug (40,42) in seiner Lage veranderlich — 
insbesondere beim Absenken des Abf al 1 stuckes in einen 
Neigungswinkel zum Werkstoffbogen uberfuhrbar — ausgebildet ist. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2))(Juli 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 




Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/02266 


A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENST ANDES 

TPk' f\ R9An7/1ft 
IrN O D£UU//10 






Nach der International en Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen K lass ifikat ion und der IPK 




B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchierter MindestprOf staff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 6 B26D 


Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweit die 


se unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie* 



Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



WO 97 30829 A (RAVELEAU WON) 
28. August 1997 (1997-08-28) 



Seite 5, Zeile 
Abbi ldungen 



36 - Seite 7, Zeile 24; 



EP 0 446 702 A (MEURER NONFOOD PRODUCT 
GMBH) 18. September 1991 (1991-09-18) 
in der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol . 097, no. 003, 
31. Marz 1997 (1997-03-31) 
-& JP 08 294898 A (NIPPON DAISUCHIILE 
12. November 1996 (1996-11-12) 
Zusammenfassung; Abbi ldungen 

-/-- 



1,2,4,6, 

8,9,24, 

25,35,36 

21-23, 

26,30, 

32-34 

21-23 



10,20 

26 , 30 , 
32,33 



KK), 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



0 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen : 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

H L fl Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden -y. 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaRnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach UJLl 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeft beruhend betrachtet werden 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

5. August 1999 


Absendedatum des internationalen Recherche nberichts 

16/08/1999 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Bevollmachtigter Bediensteter 

Vagi ienti , G 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 

PCT/EP 99/02266 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 2 300 377 A (LINPAC CONTAINERS INT) 
6. November 1996 (1996-11-06) 
Seite 9, Zeile 1 - Zeile 5; Abbildungen 

US 4 985 012 A (MARSCHKE CARL R) 
15. Januar 1991 (1991-01-15) 
Abbi ldung 6 

EP 0 641 632 A (NIPPON DIE STEEL KK) 
8. Marz 1995 (1995-03-08) 
Abbi ldungen 

EP 0 391 299 A (B0BST SA) 
10. Oktober 1990 (1990-10-10) 
Zusammenf assung 

US 4 033 240 A (DESLAURIERS CL0VIS F) 
5. Jul i 1977 (1977-07-05) 
Spalte 2, Zeile 10 - Zeile 13 

DE 41 03 339 A (NAUMANN SPEZIALWERKZEUG 
GMBH) 3. September 1992 (1992-09-03) 
Abbi ldung 1 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 095, no. 008, 
29. September 1995 (1995-09-29) 
-& JP 07 132497 A (KATAYAMA NUKIGATA 
SEISAKUSHO:KK), 23. Mai 1995 (1995-05-23) 
Zusammenf assung; Abbildungen 2,12,13,15 



34 



24 



24-26, 
30,32-34 



29 



26,31 



34 



37,38 
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Form PCT/lSA/210 (patent family annex) (July 1 992) 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
V132WP2 


See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION PreIiminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EP99/02266 


International filing date {day /month/year) 
01 April 1999 (01.04.99) 


Priority date {day /month/year) 

02 April 1998 (02.04.98) 



International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 



B26D 7/18 




Applicant 



VOSSEN, Franz 



1. This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70. 1 6 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



15 



sheets. 



O 

CO 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 



I 


I2SJ 


II 


□ 


III 




IV 


El 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 





CD., 
>> 



CD 
CD 



o 
^ CD 



S CD 



Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention *" 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



Date of submission of the demand 

13 October 1999(13.10.99) 


Date of completion of this report 

28 August 2000 (28.08.2000) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP99/02266 



I. Basis of the report 



1 This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments ). 

| | the international application as originally filed. 

|^7| the description, pages 2 - 6 ' 18 , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages 1, 3, 3a-3b, 4, 5 filed with the letter of 

pages 



31 July 2000 (31.07.2000) 



filed with the letter of 



IKI 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-27 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



31 July 2000 (31.07.2000) 



the drawings, 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/7-7/7 



. as originally filed. 
t filed with the demand, 
f filed with the letter of 
. filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

1 1 the claims, Nos. 

I 1 the drawings, sheets/fig 



. I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
J ' — 1 to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 



O 

CD 
O 

3> 



PC? 
CD 
CD 



m 
o 

rn 



S CD 
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International application No. 


INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/EP99/02266 


III. Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 


The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step (to be non obvious), or to be 
industrially applicable have not been examined in respect of: 


| | the entire international application. 




[X] claims Nos. 26, 27 




because: 




1 — | the said international aDDlication. or the said claims Nos. 

I 1 relate to the following subject matter which does not require an international preliminary examination (specify): 


prri the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos. 26, 27 
U__J are so unclear that no meaningfulopinion could be formed (specify): 


See supplemental Sheet 




I — | the claims, or said claims Nos. 

1 | by the description that no meaningful opinion could be formed. 


are so inadequately supported 


| | nn international search report has been established for said claims Nos. 





Form PCT/IPEA/409 (Box III) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/02266 



Supplemental Box 

(To be used when the space in any of the preceding boxes is not sufficient) 



Continuation of: BOX III 



See Box VIII. Owing to their contradictory features, 
Claims 26 and its dependent claim, Claim 27, have not 
been examined . 



Form PCT/IPEA/409 (Supplemental Box) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/EP99/02266 


IV. Lack of unity of invention 


1 . In response to the invitation to restrict or pay additional fees the applicant has: 




1X1 restricted the claims. 




1 1 paid additional fees. 




1 | paid additional fees under protest. 




1 1 neither restricted nor paid additional fees. 





□ This Authority found that the requirement of unity of invention is not complied with and chose, according to Rule 68. K 
not to invite the applicant to restrict or pay additional fees. 



3. This Authority considers that the requirement of unity of invention in accordance with Rules 13.1, 13.2 and 13.3 is 




complied with. 

not complied with for the following reasons: 



4. Consequently, the following parts of the international application were the subject of international preliminary examination 
in establishing this report: 



all parts. 

1 | the parts relating to claims Nos. 
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International application No. 
PCT/EP 99/02266 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1, 3-25 



2 (partially) 



2 (partially) ,3,5,7,8,10- 
1 ? . 1 fi. l Q-?i . 
1,6,9, 13-15, 17, 18, 22, 24, 25 



1-25 



VES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

Claims 1-25 



Document WO-A-97/30829 (Dl), which is considered to 
describe the prior art closest to the subject matter of 
Claim 1 and forms the basis for the preamble of Claim 1, 
discloses (see the figures) a device from which the 
subject matter of Claim 1 differs by the features of the 
characterising part . 



The subject matter of Claim 1 is therefore novel (PCT 
Article 33(2)). 



As a result of the distinguishing features, a solid joint 
is obtained. 



Dl mentions some examples of joints, yet it states that 
many forms are possible (page 6, paragraph 2) . A person 
skilled in the art knows that the type of joint depends on 
the properties of the materials used. Since the break-off 
surface is made of wood, a person skilled in the art would 
consider a connection method from wood technology an 
obvious option, such as a joint with a dovetailed profile 
(see D2, page 314, Figure 2, IV), which provides a solid 
joint and good accuracy. The subject matter of Claim 1 
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International application No. 
PCT/EP 99/02266 



therefore does not involve an inventive step (PCT Article 
33 (3) ) . 

Claim 2 

Dl, which is considered to describe the closest prior art 
and forms the basis for the preamble of Claim 2, discloses 
(see the figures) a device from which the subject matter 
of Claim 2 differs by the features of the characterising 
part, namely 

that the connection pair comprises at least one receiving 
groove formed in the mould cavity, at the edge of the 
passage therein, and a section of a vertical leg of the 
supporting tool that can be fitted into the receiving 

groove 

(first embodiment of Claim 2) 
or 

that the connection pair comprises a plug-in profile in 
the mould cavity and a corresponding hollow profile formed 
by a leg of an elbow as a bearing shaping part, the other 
leg of which forms a bearing lip, the hollow profile being 
shaped as a cylindrical cup 

(second embodiment of Claim 2). 

The subject matter of Claim 2 in its first embodiment is 
not novel (PCT Article 33(2)) because Dl also discloses 
(see the figures) that the connection pair comprises at 
least one receiving groove (4B) formed in the mould cavity 
(1), at the edge of the passage therein, as well as a 
section of a vertical leg (7A) of the supporting tool that 
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can be fitted into the receiving groove. 

It should be noted that the subject matter of Claim 2 in 
its second embodiment is novel (PCT Article 33(2)). As a 
result of the features of the characterising part of the 
second embodiment, a flexurally strong joint is obtained. 
These features are not suggested by the available prior 
art. Consequently, the subject matter of Claim 2 in its 
second embodiment involves an inventive step (PCT Article 
33(3)). The subject matter of Claims 3-25, if dependent on 
the second embodiment of the subject matter of Claim 2, 
also meets the PCT novelty and inventive step 
requirements . 

The following considerations apply to Claims 3-25, when 
these are dependent on Claim 1 or Claim 2 in its second 
embodiment (in which the connection pair comprises at 
least one receiving groove formed in the mould cavity, at 
the edge of the passage therein, and a section of a 
vertical leg of the supporting tool that can be fitted 
into the receiving groove) : 

The subject matter of Claims 3-5, 7 and 8 is not suggested 
by the available prior art. Its effect is a flexurally 
strong connection . 

The additional features of Claims 6 and 9 concern obvious 
structural measures . 

The subject matter of Claims 10-12 is not suggested by the 
available prior art. Its effect is that of catching the 
break-off part during the process already, thus 
stabilising it. 

The subject matter of Claims 13, 14 and 15 is obvious in 
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view of EP-A-0 446 702 (D3) . 

The subject matter of Claims 16, 19-21 and 23 is not 
suggested by the available prior art. Its effect is that 
of stabilising, the breaking-off operation, since the part 
does not slip. 

The subject matter of Claim 17 is obvious in view of Dl 
( see Figure 1 ) . 

The additional features of Claim 18 concern obvious 
structural alternatives; see also JP-A-07 132 497 (D7) . 

The subject matter of Claims 22 and 24 is obvious in view 
of EP-A-0 641 632 (D5); see Figures 8A-8E. 

The subject matter of Claim 25 is obvious in view of GB-A- 
2 300 377 (D6) . 

The subject matter of the application is industrially 
applicable . 

This report makes reference to the following documents: 

Dl: WO-A-97/30829 (RAVELEAU YVON), 28 August 1997 (1997- 
08-28) 

D3: EP-A-0 446 702 (MEURER NONFOOD PRODUCT GMBH), 18 
September 1991 (1991-09-18), mentioned in the 
application 

D5: EP-A-0 641 632 (NIPPON DIE STEEL KK) , 8 March 1995 
(1995-03-08) 

D6: GB-A-2 300 377 (LINPAC CONTAINERS INT.), 6 November 

1996 (1996-11-06) 
D7: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, Vol. 095, No. 008, 29 

September 1995 (1995-09-29) & JP-A-07 132 497 
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(KATAYAMA NUKIGATA SEISAKUSHO: KK) , 23 May 1995 
(1995-05-23) . 

Also known to the examiner is document : 

D2 : Lueger - "Lexikon der Fertigungstechnik und 
Arbeitsmaschinen", Vol. 8, 1965, Deutsche Verlags-Anstalt , 
Stuttgart , pages 314 and 315 . 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Claim 26 refers to one of the Claims 1-25. In Claims 1 and 
2, an elbow is proposed as a supporting device, which 
cannot be a development of the invention in the form of a 
clip-like tool. Owing to this contradiction, Claim 26 and 
its dependent claim, Claim 27, have not been examined (see 
Box III) . 

The reservation made on page 3 of the description, lines 
21-26, of any combinations of the disclosed features gives 
the impression that the subject matter for which 
protection is sought does not correspond to the subject 
matter defined in the claims, and leads therefore to a 
lack of clarity ( PCT Article 6) if the description is used 
to interpret the claims (cf. PCT Guidelines, Chapter III, 
4 . 3a) . 

Likewise, "the independent claim" is mentioned on page 1, 
line 21, of the description, although the application 
contains more than one independent claim. This expression 
is therefore unclear. 

Claims 18, 24 and 25 make reference to the description and 
the drawings. PCT Rule 6.2(a) stipulates that claims shall 
not rely on references, except where absolutely necessary, 
which is not the case here. 
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Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 
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III S Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV H Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V H Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VH □ Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII IS Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde ersteltt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Art/kel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

2,6-18 ursprungliche Fassung 

1 ,3,38-36,4,5 mit Telefax vom 31/07/2000 

Patentanspruche, Nr.: 

1-27 mit Telefax vom 31/07/2000 

Zeichnungen, Blatter: 

1/7-7/7 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprGche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

III. Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

Folgende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erlindung als 

neu, auf erf inderischer Tatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte intemationale Anmeldung. 
IS Anspruche Nr. 26,27. 
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Begrundung: 

□ Die gesamte intemationale Anmeldung. bzw. die obengenannten Anspruche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fur den keine intemationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt werden braucht 
(genaue Angaben): 



Die Beschreibung, die Anspruche oder die Zeichnungen (machen Sie hierzu nachstehend genaue Angaben) 
oder die obengenannten Anspruche Nr. 26,27 sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

siehe Beiblatt 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

□ Fur die obengenannten Anspruche Nr. wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 
IV. Mangelnde Einheitlichkert der Erfindung 

1 . Auf die Aufforclerung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

E9 die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkert der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordem. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einhertlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1, 13.2 
und 13.3 

IS erfullt ist 

□ aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 



4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine intemationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
intemationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

El alle Teile. 
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□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeh und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 ,3-25 

Nein: Anspruche 2 (teilweise) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 2(teilweise),3,5,7,8, 10-12,16,19-21,23 

Nein: Anspruche 1,6,9,13-15,17,18,22,24,25 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-25 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 

Zur Klarhert der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 
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III 

Siehe §VIII. Durch ihre widerspruchigen Merkmale entziehen sich der Anspruch 
26 und der auf ihn riickbezogene Anspruch 27 der Prufung. 

V 

Anspruche 1-25 

Das Dokument WO-A-97/30829 [D1], das als Beschreibung des 
nachstliegenden Standes der Technik des Gegenstandes des Anspruchs 1 
angesehen wird und die Grundlage fur den Oberbegriff des Anspruchs 1 bildet, 
offenbart (siehe Figuren) eine Vorrichtung von der sich der Gegenstand des 
Anspruchs 1 durch die Merkmale des kennzeichenden Teiles unterscheidet. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Art 33(2) PCT). 

Die unterscheidende Merkmale bewirken eine teste Fuge. 

D1 erwahnt einige Beispiele von Fugen, allerdings wird gesagt, daB viele 
Formen moglich sind (S.6, 2.Abschnitt). Es ist vom Fachmann bekannt, daB ein 
Fugetyp nach den Eigenschaften der verwendeten Werkstoffen richtet. Da die 
Ausbrechflache oft aus Holz ist, wurde der Fachmann eine Verbindung aus der 
Holztechnik als naheliegende Option nehmen, wie eine Fuge mit 
Schwalbenschwanzprofil (siehe D2, S. 314, Bild 2, IV), die eine feste Fuge und 
gute Genauigkeit bietet. Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher auf 
keiner erfinderischen Tatigkeit (Art 33(3) PCT). 

Anspruch 2 

Das Dokument D1, das als Beschreibung des nachstliegenden Standes der 
Technik angesehen wird und die Grundlage fur den Oberbegriff des Anspruchs 
2 bildet, offenbart (siehe Figuren) eine Vorrichtung von der sich der Gegenstand 
des Anspruchs 1 durch die Merkmale des kennzeichenden Teiles unterscheidet. 
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namlich 

daB die Verbindungspaarung aus wenigstens einer Aufnahmenut in der Matrize 
am Rande von deren Durchbruch einerseits sowie einem in diese einpassbaren 
Abschnitt eines Vertikalschenkels des Widerlagewerkzeugs anderseits besteht 

(erste Ausfuhrung des Anspruchs 2) 

oder 

daB die Verbindungspaarung aus einem Steckprofil der Matrize, und einem 
zugeordneten Hohlprofil besteht, das von einem Schenkel eines Winkelstucks 
als Auflageformstucke gebildet ist, dessen anderer Schenkel eine Auflagelippe 
ist, wobei die Form des Hohlprofils der eines zylindrischen Napfes entspricht. 

(zweite Ausfuhrung des Anspruchs 2) 

Der Gegenstand des Anspruchs 2 in der ersten Ausfuhrung ist nicht neu (Art 
33(2) PCT), weil D1 ebenso offenbart (siehe Figuren), daB die 
Verbindungspaarung aus wenigstens einer Aufnahmenut (4B) in der Matrize (1 ) 
am Rande von deren Durchbruch einerseits sowie einem in diese einpassbaren 
Abschnitt eines Vertikalschenkels (7 A) des Widerlagewerkzeugs anderseits 
besteht. 

Es sei bemerkt, daB der Gegenstand des Anspruchs 2 in der zweiten 
Ausfuhrung neu ist (Art 33(2) PCT). Die Merkmale des kennzeichenden Teiles 
der zweiten Ausfuhrung bewirken eine biegefeste Verbindung. Diese Merkmale 
sind vom vorliegenden Stand der Technik nicht nahegelegt. Der Gegenstand 
des Anspruchs 2 in der zweiten Ausfuhrung beruht daher auf einer 
erfinderischen Tatigkeit (Art 33(3) PCT). Der Gegenstand der Anspruchen 3-25, 
wenn abhangig vom Gegenstand des Anspruchs 2 in der zweiten Fassung erfullt 
ebenso die Erfordernisse des PCT in Bezug auf Neuheit und erfinderischen 
Tatigkeit. 
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Fur die Anspruche 3-25, wenn abhangig von Anspruch 1 oder Anspruch 2 in der 
ersten Ausfuhrung (wonach die Verbindungspaarung aus wenigstens einer 
Aufnahmenut in der Matrize am Rande von deren Durchbruch einerseits sowie 
einem in diese einpassbaren Abschnitt eines Vertikalschenkels des 
Widerlagewerkzeugs anderseits besteht) gilt Folgendes: 

Der Gegenstand der Anspruchen 3-5, 7 und 8 ist vom vorliegenden Stand der 
Technik nicht nahegelegt. Wirkung: biegefeste Verbindung. 

Die zusatzliche Merkmale der Anspruche 6, 9 betreffen naheliegende, 
konstruktive MaBnahmen. 

Der Gegenstand der Anspruchen 10-12 ist vom vorliegenden Stand der Technik 
nicht nahegelegt. Wirkung: Das Ausbrechteil wird gefangen bereits wan rend des 
Vorganges, der somit stabiler wird. 

Der Gegenstand der Anspruchen 13, 14 und 15 ist naheliegend im Hinblick auf 
EP-A-0 446 702 [D3]. 

Der Gegenstand der Anspruche 16, 19-21, 23 ist vom vorliegenden Stand der 
Technik nicht nahegelegt. Wirkung: Stabiles Ausbrechen, weil das Teil nicht 
rutscht. 

Der Gegenstand des Anspruchs 17 ist naheliegend im Hinblick auf D1 (siehe 
Figur 1). 

Die zusatzliche Merkmale des Anspruchs 18 betreffen naheliegende, 
konstruktive Optionen, siehe auch J P-A-071 32,497 [D7]. 

Der Gegenstand der Anspruche 22 und 24 ist naheliegend im Hinblick auf 
EP-A-0 641 632 [D5], siehe Figuren 8A-8E. 

Der Gegenstand des Anspruchs 25 ist naheliegend im Hinblick auf 
GB-A-2 300 377 [D6]. 
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Der Gegenstand der Anmeldung ist industriell Anwendbar. 

Es wird unter diesem § V auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : WO 97 30829 A (RAVELEAU WON) 28. August 1 997 (1 997-08-28) 
D3: EP-A-0 446 702 (MEURER NONFOOD PRODUCT GMBH) 18. September 

1991 (1991-09-18) in der Anmeldung erwahnt 
D5: EP-A-0 641 632 (NIPPON DIE STEEL KK) 8. Marz 1995 (1995-03-08) 
D6: GB-A-2 300 377 (LINPAC CONTAINERS INT) 6. November 1996 (1996- 

11-06) 

D7: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 095, no. 008, 29. September 1995 
(1995-09-29) -& JP 07 132497 A (KATAYAMA NUKIGATA 
SEISAKUSHO:KK), 23. Mai 1995 (1995-05-23) 

Aus dem Kenntnis des Prufers: 

D2: Lueger - Lexikon der Fertigungstechnik und Arbeitsmaschinen, Band 8, 
1965, Deutsche Verlags-Anstalt Stuttgart, S. 314 und 315. 

VIII 

Der Anspruch 26 nimmt Riickbezug auf einem der Anspriiche 1-25. In den 
Anspruchen 1 und 2 wird als Widerlageeinrichtung ein Winkelstuck 
vorgeschlagen. Dies kann nun nicht die Erfinung weiterbildend ein klipsartigen 
Werkzeug sein. Durch diesen Widerspruch entzieht sich Anspruch 26 und der 
auf ihn riickbezogene Anspruch 27 der Prufung (siehe §lll). 

Der vorbehalt beliebiger Kombinationen von ofenbarten Merkmalen in der Be- 
schreibung auf Seite 3, Z. 21-26 erweckt den Eindruck, daB der Gegenstand, 
fur den Schutz begehrt wird, nicht dem in den Anspruchen definierten 
Gegenstand entspricht, und fuhrt daher zur Unklarheit (Artikel 6 PCT), wenn die 
Beschreibung zur Auslegung der Anspriiche herangezogen wird (vgl. die PCT 
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Richtlinien, lll-4.3a). 

Ebenso wird auf der Seite 1 der Beschreibung, Z.21 "des unabhangigen 
Anspruches" erwahnt. Allerdings hat die Anmeldung mehr als einen 
unabhangigen Anspruch. Der Ausdruck ist somit unklar. 

Die Anspruche 18, 24 und 25 enthalten Bezugnahmen auf die Beschreibung 
bzw. die Zeichnungen. GemaR Regel 6.2 a) PCT diirfen Anspruche nur dann 
Bezugnahmen enthalten, wenn dies unbedingt erforderlich ist, was hier nicht der 
Fall ist. 
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vorzrichtung zum RnrfRrTV= > n unn^ ^h^n^ 

Werkstoffbnqen nH H n ] 



5 Dxe Erfxndung betrifft exne Vorrxchtung zum Entfernen von 
Ausbrechtexlen, vor allem von Abfal Istucken , aus emem Zu- 
schnxtte od.dgl. Flachenstucke enchaltenden Werkstof f bogen 
nach dem Oberbegriff der unabhangigen Patentanspruche*. 

= 0 Der EP 0 446 702 Bl des Anmelders 1SC zu entnehmen, dass 
Scanzautomaten zum Herstellen von Zuschnitten aus Kartonbo- 
gen xn der Fal tschachtel - Industrxe seit mehr als 30 Jahren 
mxc Ausbrechexnrichtungen versehen sind, welche bevorzugc 
xn exnem Exnrichtet isch auEerhalb der Stanzmaschine ange- 

15 ordnec werden. Eine solche Ausbrechstation ist fur die Fer- 
tigung von besonderer Bedeutung, da sie bei falscher Nut- 
rung an der Gesamteinrxchtezex t den hochsten Anteil nxmrnc 
and exne schlecht eingestellte Ausbrechstation zu laufenden 
Storungen des Produkt ionsablauf es fuhrt . 
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in der Ausbrechstation wird der gestanzte Kartonbogen nach 
dem Errexchen einer vorgegebenen Rastposition auf der ubl i - 
cherweise von einem Ausbrechbret t oder einer Matrize ange- 
botenen Ausbrechf lache mittels von oben drQckender Aus- 
brechstifte oder -schneiden vom Abf all befreit. 



ir von 
durch 
ein zu- 
e mi c 

em- 



In der Entwicklung der Ausbrechtechnik stand zuerst de. v _ 
oben druckende Oberwerkzeugstif t . der das Abfallstuck durch 
den Durchbruch des Ausbrechbret tes f uhrt . Dann kam ei 
satzlxches Unterwerkzeug mit Unterstiften hinzu, welch, 
den Oberwerkzeugstxften fluchten und das Abfallstuck kl_- 
halCSn - ° a Sin Ausbrechwerkzeug nur dann ein Abfall- 
stuck sicher auszubrechen vermag, wenn zwischen dem Werk- 
zeug und dem Abfallstuck ein gewisser KraftschluS besteht 
haben sich die genannten Unterstifte als gunstxger Wider ^ 
stand x m Augenblxck des Auftreffens des Ausbrechwerkzeuges 
oder Ausbrechorganes auf das Ahf^iich- u 
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lage ecwa f luchtend festliegt und deren freies Ende im 

Durchbruch angeordnet isc . Beschrieben werden auch Winkel- 
stiicke, deren einer Schenkel mit der Ausbrechf lache fluch- 
tet und deren anderer Schenkel unterhalb der Ausbrechf lache 
5 angelenkt sowie f ederbeauf schlagt ist. Die federnde Flache 
kann auch von Gummiprof ilen oder von Borscen angeboten 
werden . 

I tl£i at/t/7 3* J 

Schliefllich bietet die DE-C-41 24 089 ein quaderart iges 
10 Ausbrechwerkzeug rechteckigen Querschnitts an, von dessen 
Druckscirn in Verlangerung der beiden Schmalseiten zwei 
Druckspi t zen abragen . 

In Kenntnis dieses Standes der Technik zum AusbrechprozeS 
15 hat sich der Erfinder das Ziel gesetzt, das Entfernen von 
Abf allstucken aus Werkstof f bogen weitergehend zu verbessern 
und die dafur erf orderl ichen Werkzeuge zu vereinf achen . 
Insbesondere sollen diese Werkzeuge fur die Behandlung von 
Kleinstabf al len eingesetzt werden konnen. 

20 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre des unabhangigen 
Patentanspruches; die Unteranspruche geben gunscige Weiter- 
bildungen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle 
Kombinat ionen aus zumindest zwei der in der Beschreibung , 
25 der Zeichnungen und/oder den Patentanspriichen of fenbarten 
Merkmale . 

Crf indungogomafi iot die Wider lagcrcinrichfcung — nuii eijjj^u-r Wi - 
derlagerwerkzeug gebildet, das mit der Au^J^af^e^T^f lache oder 
30 Matrize im Randbereich des Dur^ife^rtlcfis formschlussig starr 
verbunden sowie mi^^eirr^f^gegenuber dieser Verbindungspaa- 
rung nei^iia^etT^Auf lage- oder Widerlagerf lache ausgestattet 
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Eine eingangs genannte Vorrichtung beschreibt die WO-A- 
97/30829. Vom Rande eines Matrizendurchbruches gehen recht- 
winkelig gerade Einschnitte oder Nuten aus, an die in 
groflem Abstand zu dem Durchbruch jeweils eine in Draufsicht 

5 rechteckige Erweiterung als Aufnahmeraum fur einen klotzar- 
tigen Abschnitt anschlielit, der den hinteren Steckteil 
einer ansonsten streifenartigen, mit einem Endabschnitt in 
den Durchbruch ragenden Widerlagereinrichtung bildet. 
Dieser gegenuber dem angeformten Widerlagersteg breitere 

10 Klotz verjvingt sich in Einsteckrichtung konisch. Die im 
Durchbruch befindlichen Endabschnitte der Widerlagerstege 
untergreifen ein Abfallstuck und werden durch den Druck 
eines diesem aufliegenden Ausbrechwerkzeuges entlang einer 
am Obergang zu jenem Klotz befindlichen Biegelinie endwarts 

15 abwarts gedruckt, bis sie das Abfallstuck nach unten hin 
f reigeben. 
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Erf indungsgemaft besteht die Verbindungspaarung aus einer 
hinterschnittenen Aufnahmenut einerseits sowie anderseits 
einer in diese einpassbaren Kupplungsleiste, die sich 
bevorzugt am Widerlagerwerkzeug befindet; die Aufnahmenut 
liegt am Rande des Matrizendurchbruchs , jedoch kann die 
Zuordnung auch umgekehrt sein. Das Widerlagerwerkzeug ist 
bevorzugt ein Winkelstuck mit einem der genannten 
Verbindungspartner an einem seiner Schenkel sowie mit einem 
die Auf lagef lache bildenden flexiblen anderen Schenkel. 



Bei einer anderen im Rahmen der Erfindung liegenden Ausge- 
staltung besteht die Verbindungspaarung aus wenigstens 
einer Aufnahmenut in der Matrize am Rande von deren 
Durchbruch einerseits sowie einem in diese einpassbaren Ab- 
15 schnitt eines Vertikalschenkels des Widerlagerwerkzeugs 
anderseits, der vertikal auf- oder eingesteckt wird. 

Dieser Vertikalschenkel kann in einer besonderen 
Ausgestaltung aus einem Hohlprofil bestehen, der auf ein 
20 Steckprofil der Matrize aufgesetzt zu werden vermag. 
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0 inD^-houny7 i irjh er i AMcf nhrnnrjr fnrm — besteht — diese — Verbij 
dungspaarung aus einer vercikalen -- in Ausbrechriptltung 
verlaufenden Auf nahmenu t in der Matrize am Rar>€^ von de- 
ren Durchbruch einerseits sowie aus einer lp^aiese einpaS- 
baren Kupplungsleiste oder -rippe and^seits. Bei einer 
weiceren bevorzugten Ausges ta 1 tung Jzfietet das Widerlager- 
werkzeug eine hinterschnittene >dt zur Aucnahme einer ent- 
sprechenden Kupplungsleiste^fer Matrize an 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



Die jeweiligen QupiTschnitte von Kupplungsleiste una Auf - 
nahmenut solLefi vorteilhaf terweise schwalbenschwanzartig 
ausgebi Id^-t: sem und so eine einfach her zus tel lende Be- 
er lehsitel lung definieren. Gegebenenf al 1 s konnen mehrere 
g xfrhp \/prhj, nHnnr j^p^ amnQftn — vorg e s e hen — werdon . 

^rh ^ i w;p i t- ot-qi-> Morifmai — d er — Erf indung — ir«-^ |as / didorla — 

gorworkaoug — enb**/ Winkelstuck mit ponigctono — ciner — erers — den/ 
jeinem in Einbaulage vertikalen Schenkel f iprpnsgef orm - 

ten Kupp lunger ippo ochwalbonGchwangartigon Quorochnitto j so- 
wie Ibidem die Auf lagef lache bildenden flexiblen anderen 
in Einbaulage horizontalen -- Schenkel 1 — S-Ls — gunctig hat — &dk**t* 
(sich da?u er^n* j — dao Winkclotucl c/ insgesamt aus einem be - 

grenzt flexiblen Werkstoff jatj^f orm^i^ der eine lange Stand - 
zeit gewahrleistet . ^ /// V 



Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm besteht jene Verbin- 
dungspaarung aus wenigstens einer vertikalen -- in Aus- 
brechrichtung verlaufenden Auf nahmenut in der Matrize am 
Rande von deren Durchbruch einerseits sowie aus einem in 
diese einpaSbaren Abschnitt eines Vert ikalschenkels des 
Widerlagerwerkzeugs anderseits. Die jeweiligen Querschnitte 
von Kupplungsleiste und Durchbruch sollen vorteil- 
hafterweise rechtwinkel ig ausgebildet sein und so eine ein- 
fach herzustel lende Betriebsstellung definieren. Gege - 
benenfalls konnen mehrere solche Verbindungspaarungen vor- 
gesehen werden. 
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Als gunstig hat es sich erwiesen, dass der die Auflagefla- 
che bildende flexible Schenkel eine beidseics durch Krag- 
ceile begrenzte Randausnehmung sowie zu dieser in Abstand 
wenigstens eine I nnenausnehmung aufweist . Diese Ajusgestal - 
5 rung ergibt eine besonders gunstige formstabile und dennoch 
flexible Au f 1 age f 1 ache . 

Tm Rahmen der Erfmdung liegt dasaS'an7<teV Vertikaischenkel, 
Lonigstenc — <zapf enarc ige£ Steckelemen6 fingpfn*-int iot: / 

10 das/die in Abstand zu fo Vort ikal scheft4ee^ verlauf t /vr,rlauf e r/ 
und jeweils in eine in Abstand zur Aufnahmenut vorgesehene 
Ausnehmung der Matrize emsetzbar ausgebildet ist. Dieses 
Steckelement soli wie auch die es aufnehmende Ausnehmung 
-- von rechteckigem Querschnitt sein, wobei dieses Steck- 

15 element entweder in Abstand zur Ruckenf lache des Vertikal- 
schenkels oder in Abstand zur Flankenf lache des Vertikal- 
schenkels jeweils von einem angeformten Quersteg auf ragt . 
Im Falle der Zuordnung zu den Flankenf lachen wird eine Paa- 
rung von Sceckelementen bevorzugt . 

20 

Bei einer besonderen Ausf uhrungsf orm sind die Flanken- 
f lachen der Vertikalnut gestuft, wobei der Vertikalschenkel 
im querschni t t 1 ich engeren Ruckenbereich dieser gestuften 
Vertikalnut lagert, der horizontale Schenkel also uber den 
25 weiteren Frontbereich der Vertikalnut hinausragt . 

Bei einer anderen Ausf uhrungsf orm soil der Vertikalschenkel 
mit einer Kupplungspaarung an einen in der Vertikalnut ver- 
laufenden Schenkel eines Konsolenwinkels angeschlossen 
30 werden, dessen anderer Schenkel mit der Matrize verbunden 
wird, dies bevorzugt kraf tschlussig . Jedoch ist es auch 
moglich, fur den Konsolenschenkel des Konsolenwinkels eine 
Tasche an der Unterseite der Matrize vorzusehen, in den 
dieser Schenkel f ormschlussig einragt. 

35 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Vorrichtung zum Entfernen von Ausbrechteilen, vor al- 
5 lem von Abf allstiicken (12), aus einem Zuschnitte od . 

dgl. Flachenstucke enthaltenden Werkstoff bogen (10), 
der auf einer Matrize (14) od. dgl. Ausbrechf lache so 
ruht, dass das Ausbrechteil einen Durchbruch (16) der 
Ausbrechf lache uberspannt und durch diesen unter 

10 Druck wenigstens eines Ausbrechwer kzeugs (40, 41) ab- 

gedruckt wird, wobei dem Ausbrechwerkzeug eine in 
seiner Bewegungsrichtung bewegbare Wider lage re inrich- 
tung (20, 20 a , 20 b , 20 n ) zugeordnet ist, die mit der 
Ausbrechf lache oder Matrize im Randbereich des 

15 Durchbruchs f ormschlussig starr verbunden sowie mit 

einer gegeniiber dieser Verbindungspaarung neigbaren 
Auf lage- oder Widerlagerf lache (24, 25, 34) in den 
Durchbruch ragt, die in Ruhelage das im Werkstof fbo- 
gen befindliche Ausbrechteil oder Abfallstuck etwa 

20 parallel untergreift und beim Bewegen des Abfall- 

stiickes durch das Ausbrechwerkzeug in ihrer Lage 
verander lich, insbesondere beim Absenken des Abfall- 
stuckes in einen Neigungswinkel zum Werkstof f bogen 
uberfuhrbar, ausgebildet ist, wobei die Verbin- 

25 dungspaarung fur die Widerlagereinrichtung aus wenig- 

stens einer hinterschnittenen Aufnahmenut (28, 31) 
einerseits sowie einem in diese einpassbaren, in Aus- 
brechr ichtung (x) verlaufenden Abschnitt (27, 29) 
anderseits besteht , 



30 



da durch gekennzeichnet , 
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dass die Querschnitte der Aufnahmenut (28, 31) und 
des eine Kupplungsrippe oder -leiste (27, 29) 
bildenden Abschnittes schwalbenschwanzartig gestaltet 
sind, wobei die Widerlagereinr ichtung (20, 20 a , 20 b / 
5 20 n ) langsschnittlich ein Winkelstuck ist mit zumin- 

dest einer aus einem seiner Schenkel (22) herausge- 
formten Kupplungsrippe (27) fur eine Aufnahmenut (28) 
der Matrize (14) oder mit in einen Schenkel (22) ein- 
geformter Vertikalnut (31) fur eine Kupplungsrippe 
jo (29) der Matrize einerseits sowie mit einem die Auf- 

lageflache (25) bildenden flexiblen anderen Schenkel 
(24, 34) andererseits . 
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2. Vorrichtung zum Entfernen von Ausbrechteilen, vor al- 
lem von Abf allstucken (12), aus einem Zuschnitte od. 
dgl. Flachenstucke enthaltenden Wer kstof f bogen (10), 
der auf einer Matrize (14, 14 a ) od. dgl. Ausbrechfla- 
5 che so ruht, dass das Ausbrechteil einen Durchbruch 

(16, 16 a ) der Ausbrechf lache uberspannt und durch 
diesen unter Druck wenigstens eines Ausbrechwer kzeugs 
(40, 41) abgedruckt wird, wobei dem Ausbrechwer kzeug 
eine in seiner Bewegungsrichtung bewegbare Widerla- 

10 gereinrichtung (20 e , 62) zugeordnet ist, die mit der 

Ausbrechf lache oder Matrize im Randbereich des 
Durchbruchs f ormschlussig starr verbunden sowie mit 
einer gegenuber dieser Verbindungspaarung neigbaren 
Auflage- oder Widerlagerf lache (24, 25, 64) in den 

15 Durchbruch ragt, die in Ruhelage das im Werkstoffbo- 

gen befindliche Ausbrechteil oder Abfallstuck etwa 
parallel untergreift und beim Bewegen des Abfall- 
stuckes durch das Ausbrechwerkzeug in ihrer Lage 
veranderlich, insbesondere beim Absenken des Abfall- 

20 stuckes in einen Neigungswinkel zum Wer kstof f bogen 

uberfuhrbar, ausgebildet ist, wobei die Verbin- 
dungspaarung in Ausbrechrichtung (x) zusammenf uhrbar 
gestaltet ist, dadurch gekennzeichnet , dass die Ver- 
bindungspaarung aus wenigstens einer Aufnahmenut 

25 (28 a , 28 b ) in der Matrize (14) am Rande von deren 

Durchbruch (16) einerseits sowie einem in diese ein- 
passbaren Abschnitt (80, 92, 97) eines Vertikalschen- 
kels (22) des Widerlagerwerkzeugs (20 e , 20 f , 21) 
anderseits besteht oder, dass die Verbindungspaarung 

30 aus einem Steckprofil (65) der Matrize und einem zu- 

geordneten Hohlprofil (63) besteht, das von einem 
Schenkel eines Winkelstucks als Auf lagef ormstucke 
(62) gebildet ist, dessen anderer Schenkel eine Auf- 
lagelippe (64) ist, wobei die Form des Hohlprofils 

35 der eines zylindrischen Napfes entspricht- 
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j>_ Vur.-ichtuii L j nach Uncpruch \ od?r ft , d - M^rrh gpkPnn , 

zeichnec, dass das Widerlagerwerkzeug 
em Winkelstuck ist mit zumindesc eipetfT^Verc ika 1 
5 schenkel (22, 97) sowie mit einerp^dle Auf iagef lache 

(25) anbietenden flexiblen ap^ren Schenkel (24) 

10. vomchcung nache^elTder Anspruche 1 bis 8. dadurch 
gekennzeichp^dass das Widerlagerwerkzeug bzw. das 
, 0 Winkej^ck (20, 20,. 20 ( 20„, 21) aus einem begrenzc 

pJ^V^ s rhf" ifnnr-rc-rnff nof o rmc i s- c / 

VC J vomchcung nach Anspruch ^ (odcr 0/ dadurch gekenr. - 
zeichnec, dass der die Auf 1 age c Lache (25) bildende 
15 flexible Schenkel (24) eine beidseits durch Kragceile 

(34) begrenzte Randausnehmung (32) sowie zu dieser in 
Abscand wenigscens eine Innenausnehmung (30) auf- 
weist . 

2. 

20 ]X- i. vomchcung nach oinom dor Anspruch^ 0 pic \\ . da- 
durch gekennzeichnec, dass an den Vercikalschenkel 
(22) wenigscens ein zapf enarc iges sceckelement (80. 
92) angeformt isc, das/die in Abscand (y) zum Verci- 
kalschenkel verlaufC/verlaufen und jeweils in eine m 

25 Abscand (y) zur AufnahmenuC (28.) vorgesehene Ausneh- 

mung (84, 94) der Macrize (14) einsetzbar ausgebildet 

3 

vf. ^Vomchcung nach Anspruch , dadurch gekennzeichnec. 
30 dass das Steckelemenc (80. 92) und die Ausnehmung 

(84) von rechceckigem Querschnicc sind, und/oder, 
dass das Steckelemenc (80) in Abscand (y) zur Rucken- 
f lache des Vercikalschenkels (22) von einem Quersceg 
(82) auf rage. 
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yf. S. Vorrichcung nach Anspruch J^T oder Jr3 , dadurch gekenn- 
zeichnec, dass das Sceckelernenc (.92) in Abscand (y; 
zur Flankenflache des Verc ikal schenke Is (22) vor. 
einem Quersteg (82) auf ragt . 

5 • S" 

yf. (f. Vorrichcung nach einem der Anspruche £ bis i<, da- 
durch gekennzeichnec. dass die FlankenE lachen (88 
der Vercikalnuc (28,. 28 b ) gescufc sind und der Ver- 
tikalschenkel (22) im querschmcclich engeren Rucken- 
l0 bereich (90) der Vercikalnuc lagerc. 

^Vorrichcung nach einem der Anspruche & ois Wr. da- 
durch gekennzeichnec dass der Verc ikalscnenke 1 O" 7 ' 
mic eine*tf Ku^p fu^fp ? n rYng < «ft / 1 m) 5ST eine* m der 
15 vercikalnuc (28„) ver lauf enden^^enkel (100) eines 

Konsolenwinkels (102) a^schlossen und dessen 
anderer Schenkel (101) mit der Macrize (14) verbunden 
isc . 

20 yf. 10- Vorrichcung nach einem der Anspruche 1 bis ( J . dadurcn 
gekennzeichnec, dass dem die Auflagef lache (25) bil- 
denden Schenkel (24) in Ausbrechrichcung (x) wenig- 
scens ein Fangfinger (38), insbesondere ein Paar von 
Fangfingern, nachgeordnet isc. 

yf. /f{. Vorrichcung nach Anspruch 4 oder Z*t , dadurch gekenn- 
zeichnec, dass der die Auf lagef lache (25) bildende 
Schenkel (24) von Seicenteilen flankierc isc, die an 
den anderen Schenkel (22) angeformC sind und die 
30 Fangfinger (38) bilden. 

Vf.il. Vorrichcung nach Anspruch 10 oder l/, dadurch gekenn- 
zeichnec, dass der Fangfinger (38) sich von seinem 
freien Ende (36) zu dem an inn angeformcen Schenkel 
35 (22) hin langsschm c c 1 ich erweicerc. 
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^.//iVornchtung nach einem der Anspruche 1 bis l2. 

dadurch gekennzeichnec, dass das Widerlagerwerkzeuy 
(20.) einen in. Querschnicc etwa U-formigen Teilrahmen. 
aus' einem die Kupplungsr ippe/n (27) enthalcenden 
Ruckenabschmtc mit zwei parallelen Seitenwanden (23) 
aufweisc, wobei zwischen den Seicenwanden eine 
Auflageplatte (46.46.) um eine Achse (A) schwenkbar 
angeordnec isc . 

X.^Vorrichcung nach einem der Anspruche 1 bis >6*. a« 
durch gekennzeichnec, dass das/die Ausbrechwerkzeug/e 
(40; 4 1,42) zwischen in Ausbrechr i chcung (x) beweqba - 
ren' Flachen (34.34.) der Widerlagereinr ichr unq 
(20 , 2 0., 2 0 n , 2 0 n ) verlauf c/verlauf en . 

2X -#7 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis ^T. da 
durch gekennzeichnec, dass der die Auf lagef lache :?<">' 
enthalcende Teil (24; 46. 46.; 64) an seiner iv-iien 
Kante (3S) mit wemgstens einer Randausnehmung (32> 



20 



versehen isty 



25 



V o rr i c h — J H Anrp^nrh >T odjr ^ r ladurch g nl mnn - 

^uichnct , i — Randausnehmung/en (32) dem/den 

freien Ende/n des Ausbrechwerkzeuges (40,41) gegen- 
ubersteht /stehen . 



30 



Vorrichtung nachf wonigcconcf einem der Anspruche 1 bis 
A£ t dadurch gekennzeichnet , dass der Auf lage i lache 
(25) als Ausbrechwerkzeug ein Druckstift (40) mi: gc- 

rundetem freien Ende } pdar oin Cabol n rgun — 

Oder mehreren f ingerarc igen 
42 42 ) bevorzugt flachen 



-4-3^ <^ mit einem 
Gabelzinken (42, 
Querschnicts zugeordnet ist 

rfh Vorrichtung nach /won irjofronc/ einem der Anspruche 1 bis 
' >/57 dadurch gekennzeichnet , dass der Auf lagef lache 
(25) als AusbrpchwprV7Pnn o i* n / Qruckotif t — (40) — mit — epe- 
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2/-//vorrichtung nach Anspruch X", dadurch gekennzeichnec , 
dass das freie Ende der Gabelzinken (42, 42,,, 42 c .) 
von einer eingeformten ceilkreisf ormigen Kurve (43 4 
in Fig. 18, 23) oder einer herausgef ormcen Spicze 
5 (Fig- 30, 31) gebildet ist . 

2-6^ vorriohtung nach , Anopruch ©4e- dadurch 

gokonnaoichnor , rins^as freie Ende des Drucksciftes 
(40) oder der Gabelzinke (42, 42.,, 42 : .) ais 
10 Rauhflache ausgebildec isc 

^ /$ Vomchcung nach AnspTucTT 1 3^*, dadurch gekennze lcnnec , 
aass die Rauhflache von einer Beschichcung (44 5 
gebildet isc, insbesondere von einer Beschichcung mic 
15 Oxiden, Karbiden, Korund od.dgl.. 

2t : .Vorrichtung nae*r)Anspruch« M /fBadurch gekennzeichnec, 
dass die Beschichtung (44) auf dem Wege des cher- 
mischen Spritzens aufgetragen isc. 

2 0 ( s/C a b* //7- 

yf. ? Y.Vorrichcung nach Anspruch 2r€ , dadurch gekennzeichnec. 

dass die Rauhflache von einer Beschichcung aus Kunst- 
stoff oder Gummi gebildec ist. 

r A c ctfa //T" 

25 yf. 12, vomchcung nach A^spnich^ ^ dadurch gekennzeich.net, 
dass die Rauhflache von in der Oberflache des Druck- 
scifces (40) oder der Gabelzinken (42, 42„, 42J 
vorgesehene Unregelmafcigkeiten gebildec ist^ 

30 ^r^ixhh.mg »r,r-h nnrprnrh f id o r 1 < *• — dadurch galccnn 

- cl chnct dace/ die Oberflache des Druckstiftes oder 
der Gabelzinken (42) mechanisch, chemisch oder elek- 
crisch aufgerauhc ist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass im Durchbruch (16 a ) an dessen Rand angeordnete, 
auf Steckprofile (65) aufgebrachte Auf lagef ormstucke 
(62) einander gegeniiberstehen, die mit zueinander ge- 
5 richteten radialen Auf lagerippen (64) aus elastischem 

Werkstoff versehen sind. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, dass die axiale Hohe (h) der 

10 Rauhflache (44) hochstens dem Durchmesser (d) des 

Druckstiftes (40) oder der Breite des Gabelzinkens 
(42) entspricht. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass an Druckstift (40) oder Gabelzinken 

(42, 42 a , 42 b ) nahe der Endkante in Abstand zu ihr 
abragende Zahne (61, 61 a ) / Haken (61 b ) oder 
wenigstens eine Schulter (61 c ) geneigt herausgef ormt 
sind (Fig. 18 bis 26) . 

20 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Gabelorgan (41) von 
einer plattenf ormigen Patrize (56) abragt, wobei ge- 
gebenenfalls der mit der Patrize (56) verbundene Ab- 

25 schnitt des Gabelorgans (41) Klemmnasen (60) und/oder 

Anschlage (54) aufweist (Fig. 14). 
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yf. 26. Vorrichcung nach einem der Anspruche 1 bis 2/, ge - 
kennzeichnet durch ein klipsartiges Werkzeug (68 bis 
74), das am Durchbruch (16,16 a > fescgelegt isc und 
jeweils einen Rahmenteil (76) enchalc, von % dem nach 
5 innen federnde Auf lagezungen (34 0 ) abragen oder an 

dem wemgscens eine innenl iegende Auf lageplatce (46 t> ) 
urn eine Schwenkachse (A) fuhrbar angeordnec isC . 

la-.^f Vorrichcung nach Anspruch H. gekennzeichnet durch 
10 ein zumxndest teilweise in Draufsicht gekrummtes Rah - 

menceil (76) oder durch ein i.w. etwa rechceckiges 
Rahmenteil (76) . 
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(54) Title: DEVICE FOR REMOVING BREAK-OFF COMPONENTS FROM A SHEET OF MATERIAL OR EQUIVALENT 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG 2UM ENTFERNEN VON AUSBRECHTEILEN AUS EINEM WERKSTOFFBOGEN ODER 
DERGLEICHEN 

(57) Abstract 

The invention relates to a device for 
removing break-off pieces (12), especially 
waste parts, from a sheet of material con- 
taining blanks or similar fiat pieces. An 
abutment device (20) which can move in 
a longitudinal direction is associated with 
a break-off tool (40, 42), The abutment 
device protrudes into a through opening 
(16). Even when said device is in a rest 
position it supports the break-off compo- 
nent or waste part of the sheet of material 
(10) in an approximately parallel position. 
When the waste part moves, its position 
can be modified by the break-off tool and 
brought into a specific angle of inclination 
in relation to the sheet of materia!, espe- 
cially when the waste part is lowered. 

(57) Zusammcnfassung 

Bei einer Vorrichtung zum Entfemen von Ausbrechteilen (12), vor allem von Abfallstucken, aus einem Zuschnitte od. dgl. 
Flachensrucke enthaltcnden Werkstoffbogen ist einem Ausbrechwerkzeug (40, 42) eine in seiner Bewegungsrichtung bewegbare 
Widcrlagereinrichrung (20) zugeordnet, die in cinen Durchbruch (16) ragt sowie in Ruhelage das im Werkstoffbogen (10) befindliche 
Ausbrechteil (12) oder Abfallstiick etwa parallel untergreift und beini Bewegen des Abfallstuckes durch das Ausbrechwerkzeug (40, 42) 
in seiner Lage vcranderlich - insbesondere bcim Absenken des Abfallstiickes in einen Ncigungswinkel zum Werkstoffbogen uberfuhrbar - 
.'uisgebildet ist. 
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Die Erfindung betnfft eane Vornchtung 2um Encfernen VQn 
Ausbrechteilen, vor allem von Abf allstucken , aus einem Zu - 
SChni " e ° d - dgl - F1 -henscucke enchaltenden Werkstof fbogen 
nach dem Oberbegriff des unabhang.gen Patentanspruches. 

Der EP 0 446 702 Bl des Anmelders 1st zu entnehmen, das. 

Stanza, comaten zum Herstellen von Zuschnitten aus Kartonbo- 
9 en ir . der Faltschachtel -Industrie seit mehr als 30 Jahren 
mit Ausbrecheinr:ch t ungen versehen sind, welche bevorzugc 
in einem Einrichcetisch auSerhalb der Stanzmaschine ange- 
ordnec werden. Eine solche Ausbrechstat ion isC fur die Per 
tigung von besonderer Bedeutung, da sie bei falscher Nut- 
2 ung an der Gesamteinnchtezei t den hochsten Anteil n lmmL 
und erne schlecht emgestellte Ausbrechstat ion zu laufenden 
Storungen des Produkt ionsablauf es fuhrt. 



in der Ausbrechstat a on wird der gestanzte Kartonbogen nach 
dem Erreichen einer vorgegebenen Rastposition auf der ubl i - 
cherweise von einem Ausbrechbret t oder einer Matrize ange- 
botenen Ausbrechf lache mittels von oben druckender Aus- 
brechstifte oder -schneiden vom Abfall befreit. 

In der Entwrcklung der Ausbrechtechnik stand zuerst der von 
oben druckende Oberwerkzeugs t i f t , der das Abfallstuck durch 
den Durchbruch des Ausbrechbret tes fuhrt. Dann kam ein zu- 
satzliches Unte.rwerkzeug mi t Unterstiften hinzu. welche nut 
oen Oberwerkzeugstiften fluchten und das Abfallstuck klem- 
mend halten. Da ein Ausbrechwerkzeug nur dann em Abfall- 
^uck s.cher auszubrechen vermag, wenn zwischen dem Werk- 
zeug und de m Abfallstuck em gewisser KraftschluE besteht 
haben sich die genannten Unterstifte als gunstiger Wider: 
s and lm Augenblick des Auftreffens des Ausbrechwerkzeuges 
oder Ausbrechorganes auf das AJbfallstuck erw le sen. 
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Will man ein Klemmwerkzeug vermeiden, muB der Ausbrech- 
durchbruch in der Ausbrechf lache an verschiedenen Stellen 
kleiner gehalten sein als das ihm zugeordnete Abfallstuck, 
damit dieses in geringen Flachenbereichen auf der Ausbrech- 
f lache Oder Matrize tnit hoherer Reibung aufliegt. Der Wi - 
derstand entsteht nun beim Auftreffen des Ausbrechst i f tes 
auf dem Abfall dank der erzeugten Reibung. Beim Durchfahren 
des Durchbruches mitcels des Ausbrechst i f tes und des Ao- 
fallteiles entsteht an den engeren Lochwandungen eme Rei- 
bung, wodurch ein gewisser KraftschluB erzielt ist. 

Bekannt ist aus der DE-A-25 35 452 der sog . DYN-Stifc. ein 
Ausbrechstift mit einer Spitze, deren i.w. komsche Seinen- 
wande mit glatter Oberflache im Querschnitt konkave Kontu- 
ren haben . Beim Ausbrechprozess trifft diese Spitze auf das 
Abfallstuck, das der Spitze durch sein Auflegen auf den 
Durchbruchkancen soviel Widerstand entgegenset zt , dass 
diese Spitze geringfugig in den Werkstoff des Abf al 1 stucker, 
eindringen kann. Hierdurch wird ein unerwiinschtes seitli- 
ches Ausweichen des Abf al 1 stuckes unterbunden. Beim Durch- 
fahren des Durchbruches verbiegt sich das Abfallstuck, die 
Spannung zwischen ihm und der Durchbruchwandung soil dem 
DYN-Stift genugend Reibung zu dem gewunschten KraftschluB 
mit dem Abfallstuck bieten, was dann gegebenenf alls bei 
Einsatz des DYN-Stiftes ein Unterwerkzeug an sich entbehr- 
lich machen konnte. 

Die oben erwahnte EP 0 446 702 Bl schlagt als Vere inf achung 
von Ausbrechwerkzeugen ein Widerlager vor , das eme inner - 
halb des Durchbruches -- bei geneigter Lage zurnindest ceil- 
weise -- in einem Abstand zur Ausbrechf lache bewegbare 
und/oder federnde Flache ist, welche in ihrer Ruhelage das 
im Werkstoffbogen befindliche Abfallstuck etwa parallel 
untergreift und beim Bewegen -- also vornehmlich beim Ab - 
senken -- des Abf a 1 1 stuckes durch das Ausbrechorga n in ei- 
nen Ne igungswi nkel zum Werkstoffbogen uberfuhrt wird. Dif 
federnde Flache kann als zungenartige Feder gestaltet wei- 
den, die einends an der Au sbrech f 1 ache -- mit ihr m Ruhe- 
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lage etwa fluchtend -- festliegt und deren freies Ende lm 
Durchbruch angeordnet ist . Beschrieben werden auch Winkel •• 
stucke, deren einer Schenkel mit der Ausbrech f 1 ache fluch- 
tet und deren anderer Schenkel unterhalb der Ausbrechf 1 ache 
5 angelenkc sowie ; f ederbeauf schlagt ist. Die federnde Flache 
kann auch von Gummiprof ilen oder von Borscen angebor.en 
werden. 

Schlietelich bietet die DE-C-41 24 089 em quadera r t i ges 
10 Ausbrechwe rkzeug rechteckigen Querschnitts an, von dessen 
Druckscirn in Ver 1 angerung der beiden Schma 1 se i t en zwei 
Druckspiczen abragen. 

In Kenncnis dieses Standes der Technik zum Ausbrechprczeft 
15 hat sich der Erfinder das Ziel gesetzt, das Entfernen von 
Abfallscucken aus Werkstof f bogen weitergehend zu verbessern 
und die dafur er f orderl ichen Werkzeuge zu vereinf achen . 
Insbesondere sollen diese Werkzeuge fur die Behandlung von 
Kleinstabfallen eingesetzt werden konnen. 

20 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre des unabhangigen 
Patentanspruches; die Unteranspriiche geben gunstige Weiter- 
bildungen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle 
Kombma t lonen aus zumindest zwei der in der -Beschreibung , 
25 der Zeichnungen und/oder den Pa t entanspruchen offenbarten 
Merkmale . 

Er f indungsgemafe ist die Wider lagereinr icht ung von einem Wi - 
der lagerwerkzeug gebildet, das mit der Ausbrechf lache oder 
30 Matrize im .Randbereich des Durchbruchs f ormschlvissig starr 
verbunden sowie mit einer gegeniiber dieser Verbindungspaa - 
rung neigbaren Auflage- oder Widerlager flache ausgestar tet 
ist . 



WO 99/51405 PCT/EP99/02266 



Bei einer bevorzugten Aus f iihrungs f orm besteht diese Verbin- 
dungspaarung aus einer vercikalen -- in Ausbrechr i ch t ung 
verlaufenden -- Aufnahmenut in der Matrize am Rande von de- 
ren Durchbruch einerseits sowie aus einer in diese einpaft- 
5 baren Kupplungslei s te oder -rippe anderseits. Bei einer 
weiteren bevorzugten Ausgesca 1 tung bietet das Widerlager- 
werkzeug eine hmterschnittene Nut zur Aufnahme einer ent. ■ 
sprechenden Kupplungs 1 e i s t e der Matrize an. 

jC Die jeweiligen Querschnit te von Kupplungsleis te una Auf- 
nahmenut sol 1 en vor t e i 1 ha f t erwe lse schwa 1 ben schwa n za rc 19 
ausgebildet sein und so eine einfach her zus tel lende Be - 
t nebsstel lung definieren. Gegebenenf a 1 1 s konnen mehrere 
solche Verbindungspaarungen vorgesehen werden. 

1 5 

Nach einem weiteren Merkrrtal der Erfindung ist das Widerla- 
gerwerkzeug ein Winkelstuck mit wenigstens einer aus dem 
einen -- in Einbaulage vertikalen -- Schenkel herausge f orm - 
ten Kupplungsrippe schwalbenschwanzart igen Querschnitts so- 
20 wie einem die Auf lagef lache bildenden flexiblen anderen 

in Einbaulage horizontalen -- Schenkel. Als giinstig hat es 
sich dazu erwiesen, das Winkelstuck insgesamt aus einem be - 
grenzt flexiblen Werkstoff zu formen, der eine lange Stand- 
zeit gewahrleistet . 

25 

Bei einer bevorzugten Aus f uhrungsf orm besteht jene Verbin- 
dungspaarung aus wenigstens einer vertikalen -- in Aus- 
brechrichtung verlaufenden Aufnahmenut in der Matrize am 

Rande von deren Durchbruch einerseits sowie aus einem m 

30 diese einpaSbaren Abschnitt eines Vert ikalschenkels des 
Widerlagerwerkzeugs anderseits. Die jeweiligen Querschnitte 
von Kupplungsleiste und Durchbruch sollen vorteil- 
hafterweise rechtwinkel lg ausgebildet sein und so eine ein- 
fach herzustel lende Be t r i ebss tel lung definieren. Gege- 

.i b benenfalls konnen mehrere solche Verbindungspaarungen vor- 
gesehen werden. 
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Als gunstig hat es sich erwiesen, dass der die Auflagefla- 
che bildende flexible Schenkel eine beidseits durch Krag - 
ceile begrenzte Randausnehmung sowie zu dieser in Abstand 
wenigstens eine I nnenausnehmung aufweist . Diese Ausgestal- 
tung ergibt eine besonders gunstige formstabile und dennoch 
flexible Auf lagef lache . 

im Rahmen der Erfindung liegt, dass an den Ve rt 1 ka 1 schenke 1 
wenigstens ein zapf enarc iges S t ecke 1 ement angeformt isc, 
das/die in Abstand zum Vert i ka 1 schenkel verlauf t/verlaufen 
und jeweils in eine in Abstand zur Aufnahmenut vorgesehene 
Ausnehmung der Matrize einsetzbar ausgebildet ist- Dieses 
Sceckelement soil wie auch die es aufnehmende Ausnehmung 

-- von rech t eckigem Querschnitt sein, wobei dieses Steck- 
element entweder in Abstand zur Riickenf lache des Vertikal- 
schenkels oder in Abstand zur Flankenf lache des Vertikal- 
schenkels jeweils von einem angeformten Quersteg aufragt. 
Im Falle der Zuordnung zu den Flankenf lachen wird eine Paa- 
rung von S t eckelement en bevorzugt . 

Bei einer besonderen Aus f uhrungs f orm sind die Flanken- 
f lachen der Vertikalnut gestuft, wobei der Vert ikalschenkel 
im querschni t t 1 ich engeren Ruckenbereich dieser gestuften 
Vertikalnut lagert, der horizontale Schenkel also uber den 
weiteren Frontbereich der Vertikalnut hinausragt . 

Bei einer anderen Ausf uhrungsf orm soil der Vert i ka 1 schenke 1 
mit einer Kuppl ungspaarung an einen in der Vertikalnut ver- 
laufenden Schenkel eines Konsolenwinkels angeschlossen 
werden, dessen anderer Schenkel mit der Matrize verbunden 
wird, dies bevorzugt kraf t schliissig . Jedoch ist es auch 
moglich, fur den Konsol enschenkel des Konsolenwinkels eine 
Tasche an der Unterseite der Matrize vorzusehen, in den 
dieser Schenkel f ormschlussig einragt . 
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Urn das Ausbrechteil gegebenenf al 1 s nach dem Losevorgang zu 
halcen, kann dern die Auf 1 age f 1 ache bildenden Schenkel in 
Ausbrechr ichtung wenigstens ein Fangfinger nachgeordnec 
sem, bevorzugt aber wird ein Paar von beidseits flankie- 
renden Fangf ing.ern. Diese erweitern sich von lhrem freien 
Ende zu dem an sie angeformten Schenkel hin 1 angsschn i c t - 
lich zur Erhohung der Flexibi 1 i t a t . Bei einer anderen Aus- 
fuhrungsform wird der horizontale Schenkel von Seicenceilen 
flankieru, die an den anderen Schenkel angeformc sind, also 
vert i ka ] ve r 1 au f en . 



Eine andere Ausges tal tung bietec ein Wider 1 agerwerkzeug mic 
einem lrn. Querschnitt etwa U-formigen Teilrahmen aus einerr. 
die Kupplungsr lppe enthaltenden Ruckenabschni t t an, das 
zwei parallele Seicenwande aufweist; zwischen leczceren isc 
eine Auf lageplatte fur das Ausbrechteil um eine -- in 
Gebrauchssnel lung zumeist horizontale Achse schwenkbar 

angeordner. . 

Die Maf^gabe, dass die Ausbrechwerkzeuge zwischen in Aus - 
brechr ich tung bewegbaren Flachen der Widerlagereinr ichtung 
verlaufen, fuhrt zu hoherer Bet riebssicherhe 1 t , da eine Art 
von Zangengriff entsteht; ein solcher kann sich beim Stande 
der Technik nicht einstellen, da die Ausbrechwerkzeuge ub- 
licherweise innerhalb der von den freien Kanten der Flachen 
bestimmten Kontur stehen. 

Der Angrj.fr der Ausbrechwerkzeuge kann auch dann effizien- 
ter werden, wenn ihrem freien Ende eine Randausnehmung ge- 
genuber 1 legt , die von der freien Kante der Au f 1 age f 1 ache 
ausgeht . 



Als gunstig hat es sich erwiesen, der Auf lagef lache als 
Ausbrechwerkzeug einen Druckstift mit gerundetem freien 
Ende oder aber ein Gabelorgan mit einem oder mehreren 
f ingera rt igen Gabelzinken -- bevorzugt flachen Querschnitcs 
- - zu zuordnen . 
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Vor allem kleine Abfallstucke machen die Biegebewegung des 
Ausbrechwerkzeuges in der Weise mit, dass sie sich senk- 
rechc stellen. Dies fuhrt bei glatten Kartonf lachen zuir, 
Rutschen der Druckscifte auf der Kartonoberf lache und so zu 
5 einem ungenugenden Ausbrechen. Deshalb ist des besseren Zu- 
gnffs halber das freie Ende des Druckscifces bzw . der Ga - 
bel-inken als Rauhf lache ausgebiidet. Diese Rauhf lache kann 
von einer Beschichcung gebildec sein, die beispiel swei se 
mic Oxiden, Karbiden, Korund od.dgl. gebildec und gegebe- 

10 nentalls auf dem Wege des chermischen Spntzens auf gee rager: 
wird. Eine andere erf indungsgematee Ausgestaltung biecec 
eine Rauhf lache an mit in der Oberf lache des Druckscifces 
oder der Gabelzinke/n vorgesehenen UnregelmaKigkeiten ( wie 
Zahne oder Stufungen. Diese konnen durch eine mechanische, 

15 chemische oder eine elektrische Behandlung hergestellt wer- 
den . 

Dank der beschr iebenen Rauhf lache -- cur die gesonderc 
Schucz begehrt wird entsceht der gewunschte feste Zu- 

20 griff, und ein Abgleiten des auszubrechenden Teiles wird 
wirksam verhindert. Dazu hat es sich als ausreichend her- 
ausgestellt, die axiale Hohe der Rauhflache hochstens dem 
Durchmesser des Druckstiftes oder der Breite des Gabelzin- 
kens entsprechen zu lassen, sie bevorzugt unter 5 mm zu 

2 5 wahien . 

Jenes Gabelorgan soli von einer plat tenf ormigen Patrize ab- 
ragen und ist er f i ndungsgemate mit dieser durch einen Klemm- 
nasen anbietenden Abschnitt des Gabelorgans verbunden, der 
30 zudem Anschlage aufweisen kann, welche gegen die Patn- 
zenunterf lache gefuhrt werden. 

Andere Einsatzs tucke fur die Matnze sind in deren Durch- 
bruch an dessen Rand angeordnete, auf Sceckprof ile auEge- 
35 brachte Auf lage forms tucke , die einander gegenuber s t ehe n so- 
wie mic zueinander gerichtecen radialen Au f 1 age 1 ippen aus 
elascischem Werkstoff versehen sind. Bevorzugt ist dieser, 
Auf lagef ormstiick em Winkelscuck, dessen einer Schenkel di-v 
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Auflagelippe ist, wobei der angeformte andere Schenkel von 
einem Hohlprofil gebildet wird; letzteres entspricht bevor- 
zugt einem zyl mdrischen Napf und wird auf ein Steckprof il 
in einfacher Montage in Ausbrechr ichtung aufgedruckt . 

5 

Im Rahmen der Erfindung liegen auch klipsartige Werkzeuge, 
die am Durchbruch der Matn ze f estgelegt werden und jeweils 
einen Rahmenteil enthalten, von dem nach innen federnde 
Au £ 1 agezungen abragen oder an dem i nnenl i egende Auflage- 
10 placten um eine Schwenkachse fiihrbar angeordnec sind; so 
entstehen einfache Zusat zwerkzeuge in Form von Federklipsen 
oder mechanisch bewegten Klipsen, die sogar eine Normierung 
der Werkzeuge gescatten wurden. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausf uhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in : 



Fig. 1: die Draufsicht auf em Wider 1 agerwe r kzeug fur 

ein Abfallstuck zu dessen Entnahme aus Kar- 
tonbogen in der Wellpappen- und Faltschach- 
10 eel - I ndus t r ie ; 

Fig. 2: erne Seitenansicht zu Fig. 1; 

Fig. 3: die der Fig. 2 entsprechende Seitenansicht 

IS einer anderen Ausges tal tung ,- 

Fig. 4 bis 

Fig. 7: schematisch darges t e 1 1 te , aufeinander f ol - 

gende Verfahrensschritte mit einem geschnit- 
20 ten dargestel 1 ten Ausbrechbret t , das ein Wi - 

derlagerwerkzeug nach Fig. 1, 3 enthalt und 
dem ein Ausbrechwerkzeug zugeordnet ist; 

Fig. 8: eine etwa der Fig. 6 entsprechende vergro- 

2S f^erte Darstellung mit einem gegeniiber Fig. 6 

geandertem Wider lagerwerkzeug sowie einem an- 
deren Ausbrechwerkzeug ; 

Fig. 9: die Draufsicht auf einen Teil eines weiteren 

30 Ausbrechbret tes mit Widerlagerwerkzeug und 

Ausbrechwerkzeug nach Fig. 8 ; 

Fig. 10: eine der Fig. 9 entsprechende Wiedergabe 

emer weiteren Aus fuhrungs form ; 



t 1 > v 
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Fig. 11: eine Schragsicht auf ein weiteres Widerlager- 

werkzeug mit Ausbrechwerkzeug sowie angedeu- 
teten Endlagen einer bewegbaren Auflage- 
platte; 

Fag. 12: eine der Fig. 11 entsprechende Wiedergabe ei- 

ner Anordnung mit Ausbrechwerkzeug ; 

Fig. 13: eine Schni t tskizze zu Fig. 11,12; 

Fig. 14, 15: jeweils ein Widerlagerwerkzeug in Draufsicht 
und geschnitten darges tel 1 tern Ausbrechwerk- 
zeug ; 

15 Fig. 16: die Vorrichtung nach Fig. 9 in geschni t cener 

Frontansicht ; 

Fig. 17: die Lagerung des Ausbrechwerkzeuges der Fig. 

16 nach deren Linie XVII - XVII; 

20 

Fig. 18: eine Frontansicht eines plat tenart igen Aus- 

brechwerkzeuges in zwei Ausf uhrungen ; 

Fig. 19: zwei Sei tenansichten zu Fig. 18; 

25 

Fig. 20: einen vergroteerten Schnitt durch eine weitere 

Ausgestal tung des Ausbrechwerkzeuges der Fig. 
18; 

30 Fig. 21: eine der Darstellung in Fig. 18 entsprechende 

Wiedergabe eines weiteren Ausbrechwerkzeuges; 

Fig. 22: eine Sei tenansicht zu Fig. 21; 

35 Fig. 23: eine Frontansicht eines anderen 

Ausbrechwerkzeuges ; 
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Fig. 24 bis 

Fig. 26: Sei tenansichten dreier anderer Aus f uhrungen 

des Ausbrechwerkzeuges ,- 

5 Fig. 27, 28: das Ausbrechwerkzeug der Fig. 24 in zwei Stu- 

fen eines Ausbrechvorganges ; 

Fig. 29, 30: jeweils eine Schragsicht auf eine Einheit aus 
Widerlagerwerkzeug und Ausbrechwerkzeug ; 

1 0 

Fig. 31: eine Schragsicht auf ein anderes 

Ausbrechwerkzeug ; 

Fig. 32: eine Schragsicht auf eine andere Ausgescal - 

15 tung eines Widerlagerwerkzeuges ; 

Fig. 33, 34: zwei den Fig. 4 bzw . 5 ent sprechende Darstel- 
lungen eines Arbei tsvorgangs mit Widerlager- 
werkzeugen nach Fig. 32; 

20 

Fig. 35 bis 

Fig. 38: Draufsichten auf federnd wirksame Sonderwerk- 

zeuge; 

25 Fig. 39, 40: Draufsichten auf mechanisch wirksame Scnder- 

werkzeuge ; 

Fig. 41,4 3,46: Schni 1 1 ans i ch t en von Ausbrechbre 1 1 err. mit 
jeweils eingesetztem Widerlagerwerkzeug ; 



30 



35 



Fig. 42,44,45: die Draufsichten zu den Fig. 41, 43, 46; 

Fig. 47: das Widerlagerwerkzeug der Fig. 43, 4-1 in 

Frontansicht ; 

Fiq . 48: das Widerlagerwerkzeug der Fig. 46, ~1 in 

Schragsicht . 
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In der Fa 1 tschachtel - Industrie eingesetzte Kartonbogen 10 
weisen gestanzte Zuschnitte fur Faltschachten od . dgl . auf, 
wobei in den Zuschnitten oder an ihnen Abf allstucke 12 ent- 
5 stehen. Nach einer aus Grunden der Obers icht 1 ichkei t in der 
Zeichnung nicht wiedergegebenen S tanzsta t ion gelangt der 
gestanzte Kartonbogen 10 auf ein Ausbrechbrec c bzw. eine 
Matrize 14 der bei spielsweisen Dicke b von 12 mm, auf 
dem/der er von semen Abf allstiicken 12 bef reit wird; diese 
10 befinden sich uber in Abhangigkeit von ihrer Kontur ge- 

stalteten Durchbruchen 16, bei denen im Querschnitt der 

Fig. 4 bis 7 einem oberen Rahmenteil 17 mit vertikaler Wan- 
dung ein sich abwarts of fnender Konusteil 18 f olgt . 

Im Durchbruch 16 ist ein Widerlagerwerkzeug 20 fur das Ab- 
fallstuck 12 festgelegt, das gema£ Fig. 1,2 eine Art Win- 
kelstuck mit zwei Schenkeln 22, 24 aus flexiblem Kunststoff 
hoher Lascwechselzahl ist. Von dem in Einbaustel lung ver- 
tikalen Schenkel 22 ragt eine -- hinterschni t tene Flanken 
26 aufweisende -- Kupplungsrippe 27 ab, die in eine Verti- 
kalnut 28 schwalbenschwanzart igen Querschnitts der Matrize 
14 eingeschoben wird. Wie Fig. 9 verdeut 1 icht , geht diese 
Vertikalnut 28 von einer den Durchbruch 16 begrenzenden 
Wandungs f 1 ache 15 aus. 

Der federnde horizontale Schenkel 24 des Wider 1 agerwerkzeu - 
ges 20 der Dicke a bietet eine Innenausnehmung 30 sowie an 
seiner freien Kante 25 eine Randausnehmung 32 an; zwei 
letztere flankierende zinkenartige Kragteile 34 des Hon- 
zontalschenkels 24 sind langsschni ttl ich gekrummt und bil- 
den jeweils eine Art von Pfanne. 

Bei der Ausgestal tung nach Fig. 3 ist an den Vert ikalschen - 
kel 22 ein 1 angsschni 1 1 1 ich abwarts gekriimmter und sich zu 
35 seinem freien Ende 36 hin verjiingender Fangfinger 38 fur 
das Abfallstiick 12 angef ormt . 



20 



25 
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Auf das der Oberflache 25 des Hon zontalschenkels 24 auf- 
liegende Abfallstuck 12 druckt von oben her ein Ausbrechor- 
gan oder -werkzeug in Form eines Druckstif tes 40 mit ge- 
rauhtem -- einer Fingerkuppe ahnlichem kalot tenart igem 

5 Druckende punktf ormig oder beispielsweise in Fig. 8,12 - 
- als Gabelorgan 41 etwa 1 inienf ormig ; die flachen Gabel - 
zinken 42 des Gabelorgans 4 1 f luchten mi teinander . Sowohl 
jenes kalottenar t ige Druckende des Drucks t i f tes 40 als auch 
die Flachenden der erwahnten Gabelzinken 42 sind mit einer 
i 0 die Rauheit erzeugenden Beschichtung 44 axialer Hohe h von 
etwa 4 bis 10 mm versehen, die beispielsweise durch einen 
thermischen Spri t zvorgang aus Aluminiumoxid , Korund, aus 
Karbidkornern od.dgl. hergestellt worden ist . 

15 Die bevorzugte Hohe h ist hochstens gleich dem Durchmesser 
d des Druckstif tes 40 und die Rauhtiefe liegt unter 0,5 mm. 
Diese Beschichtung kann auch durch eine Aufrauhung der 
Oberflache des Druckstiftes 40 oder des Flachzinkens 41 er- 
setzt sein, die chemisch, elektrisch oder etwa mittels 

20 Sandstrahlens mechanisch erzeugt wird. 

Beim Absenken der/des Ausbrechwerkzeuge/s 40, 4 1 wird das 
Abfallstuck 12 durch Druck vom Kartonbogen 10 getrennt und 
in Ausbrechrichtung x nach unten weggef uhrt . 

25 

Bei der Ausges tal tung nach Fig. 9 weist die Randausnehmung 
32 eadwarts eine Tei lkreiskontur auf, und der horizontale 
Schenkel 24 wird flankiert von Seitenteilen, die jeweils 
den beschriebenen Fangfinger 38 bilden und -- wie auch der 
30 Hor i zontalschenkel 24 selbst -- an den Vert ikalschenkel 22 
angeformt sind. 

In Fig. 10 ist eine gegenuber Fig. 9 geanderte Verbindungs- 
paarung zwischen Wider lagerwerkzeug 20 n und Matrize 14 an- 
35 gedeutet; letztere greift mit einer von der Wandungsf lache 
15 abragenden Vertikalleiste 29 in eine Vertikalnut 31 des 
widerlagerwerkzeugs 20 bzw . dessen Vert ikalschenkels 22 
ein. Die Flanke der Vertikalnut 31 ist mit 2 6 tl bezeichnet. 
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Beim Wider 1 agerwerkzeug 20 a nach Fig. 11,12 wird die Aufla- 
geflache 25 fur das Abf allstiick 12 von einer gesondert zwi - 
schen Seitenwanden 23 hangenden Auf lageplat te 46 angeboten; 
5 diese ruht mit nicht erkennbaren Seitenzapfen 

Schwenkachse A -- in endlichen Lagernuten 48 der Seiten- 
wande 23 und ist aus der horizontalen Lage in die bei 46 A 
angedeutete Neigungslage iiberfuhrbar. In dieser steht die 
Auf lageplat te 46 etwa parallel zu geneigten ebenfalls 
10 Pangfinger bildenden Frontrippen 50 der Seitenwande 23. 

Fig. 13 soli die Auf hangung der eine Art von mechanischem 
Finger bildenden Auf lagepla tte 46 erkennen lassen sowie 
nach vorn abwarts geneigte Frontflachen 52 der Seitenwande 
15 23 als Abweiser fur das Abfallstuck 12. 

Die fur lange Abfallstucke 12 bestimmte Auf lageplat te 46 a 
der Fig. 14 lafit zwei Randausnehmungen oder Kammern 32 er- 
kennen, welchen Flachzinken 42 eines ansonsten nicht ge- 
20 zeigten Gabelorgans 41 zugeordnet sind. 

In Fig. 15 ragen von gegenuberl iegenden , den Durchbruch 16 
begrenzenden Wandf lachen 15 streif enartige Kragteile 34. 
aus flexiblem Werkstoff ab, die zwischen sich Kammerraume 
25 33 der Breite n bilden; jene Kragteile 34 a flankieren die 
in die Kammerraume 33 ei nt auchenden Druckstifte 40 oder 
diesen ent sprechende Flachzinken 42. 

Dass das Gabelorgan 4 1 bis zu aus ihm herausge f ormt en und 
30 quer zur Zinkenachse B gerichteten Anschlagen 54 in eine 
Patrize 56 aus Sperrholz einer Dicke h x von z. B. 12 mm 
fest eingetrieben wird, geht aus Fig. 16,17 hervor. Der 
feste Sitz wird durch der Oberkante nahe, zur Zinkenachse B 
parallele Anschlaglaschen 59 (Fig. 21 bis 23) oder durch 
35 beidseits von den Oberf lachen 58 des Gabelorgans 41 
abragende Greifwulste oder Klemmnasen 60 erzielt. 
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Die warzenartige Klemmnase 60 bzw. der Anschlag 54 sind 
auch bei dem Gabelorgan 4 1 rl der Fig. 18 bis 25 zu erkennen. 
Die -- von geraden bzw. gebogenen Endkanten 4 3 bzw. 4 3 a 
begrenzten -- freien Enden der Gabel- oder Flac^zinken 42 
5 weisen hier mechanisch hergestel 1 te Rauhigkeiten in Form 
von mit in Fig. 18, 19 etwa 30° geneigt, emseitig oder 
beidseitig kantennah ausgeformten Zahnen 61 in Fig. 21, 22 
etwa 90° abragenden Zahnen 61 d , Haken 61„ (Fig. 20) oder 
eingef ormten Schultern 61 c an Gabelzinken 42 a auf . 

10 

Zudem bietet Fig. 23 ein Ausbrechwerkzeug 41 b mit nur einem 
Flachzinken 42 b an, der unten durch die erwahnte 
querschni 1 1 1 ich gebogene Endkante 43,, begrenzt ist . 

15 Durch Fig. 27, 28 wird dazu deutlich, wie ein kleines 
Abfallstiick 12 vom freien Ende der Flachzinken 42 3 
ergriffen wird und sich -- zur Senkrechtstellung -- in die 
Schulter 61„ einlegt . Das sichere Nachuntenf uhren des 
Abf allstuckes 12 wird durch dessen kraf tschlussiges 

20 Andrucken an das Ausbrechwerkzeug oder Gabelorgan 4 1 a durch 
den Kragteil 34 des Widerlagerwerkzeugs 20 gewahrleistet . 
Durch dieses kraf tschliissige Anliegen des Abfallstucks 12 
am Ausbrechwerkzeug 4 1 a kommen die Schultern 61 c zur 
Wirkung. Beim Ausbrechprozess druckt das Ausbrechwerkzeug 

25 41 a das Abfallstiick 12 gegen das Widerlagerwerkzeug 20, 
klemmt es ein und fuhrt es zwangslaufig abwarts. Dabei 
stellt sich das Abfallstiick etwa senkrecht . Beim weiteren 
Absenken des Ausbrechwerkzeuges wird das Abfallstiick 12 
durch den Zahn 61, 61 a oder den Haken 61 b bzw. die 

30 Schulter ■ 61 c -- nach unten geschoben. Das 

Widerlagerwerkzeug 20 bzw. dessen Kragteil 34 schnellt 
wieder in seme Ausgangsposi t ion zuriick. 

Das beschriebene System bringt nicht nur Vorteile bei 
35 inneren Abfa 1 1 s tilcken 12, sondern ebenfalls beim sog . 
Randabfall; das Ausbrechen von Randabfall geschieht nur mit 
der beschr i ebenen Paarung aus Ausbrechwerkzeug 41. und 
Widerlagerwerkzeug 20; Holzstempel sind iiberflussig. Die 
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Gefahr, die von zwangslauf ig eng zur Ausbrechmatrize 14 
stehenden Hoi zs t empeln ausgeht, gibt es nicht mehr . 4 mm 
Abstand zwischen dem Ausbrechwerkzeug 4 1 a und der 
AuSenkontur der Ausbrechmatrize 14 schaffen ^genugend 
5 Toleranz und Sicherheit . Eine dem Nicken ent sprechende 
Bewegung beim Abt rennvorgang fuhrt den Randabfall formlich 
von der Ausbrechmatrize 14 weg. Wie beim Innenabf all wird 
auch hier der Abfall senkrecht gestellt und durch die 
Schubzahne 61, 61 a , 61 b/ 61 c sicher nach unten gef uhrt . 

1 0 

Fig. 29 zeigt eine i 1 lustrierende Schragsicht auf eine aus 
Sperrholz hergestellte Matrize 14, an deren Durchbruch 16 
em winkelstiick 20 als Widerlagerwerkzeug losbar festliegt; 
uber letzterem steht ein Gabelorgan 41 a mit in seine 
15 Flachzinken 42 a e inge formten Schultern 61 c . 

Das Gabelorgan 4 l a der Fig. 30 laSt die von den Flachzinken 
42 in die Zinkenzwi schenraume geneigt einragenden Zahne 6 1 
erkennen sowie einen Bereich von Beschichtung 44 auf den 
20 abwarts als Spitze geformten Finger- oder Endabschni t ten 4 5 
der Flachzinken. 

Das Ausbrechwerkzeug 41 b der Fig. 31 ist -- entsprechend 
dem der Fig. 23 -- mit einem hier seitlich vorgesehenen 
25 Flachzinken 42 a ausges tat tet , der eine endwartige Schulter 
6 l c anbiet et . 

Die Matrize 14 a der Fig. 33, 34 nimmt in einem Durchbruch 
16 a durchgehend gleichen Querschnitts beidseits ein -- in 
30 Fig. 32 verdeut 1 ichtes -- Auf lagef orms tuck 62 aus einem 
zyl indr i schen Stulphals 63 und einer radialen Auflagelippe 
64 auf, die ihrerseits eine Randausnehmung 32 anbietet . Der 
Stulphals 63 wird mit einem Steckprofil 65 verbunden. 

35 Das auf den einander zugekehrten Auf lagel ippen 64 liegende 
Abfallstuck 12 wird durch uber den Auf lage 1 ippen 64 vorge- 
sehene stiftartige Ausbrechwerkzeuge 40 in Ausbrechr icht ung 
x gegen diese Au f 1 age 1 ippen 64 gedruckt , wobei sich letz- 
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tere elastisch verformen und bei Entlastung in die Aus- 
gangslage zuruckschnel len . Auch hier sind die Ausbrechwerk- 
zeuge 4 0 im Bereich der Randausnehmungen 32 angeordnet ; 

5 Die Zeichnung gibt nachfolgend einige Skizzen von Sonder- 
werkzeugen in Draufsicht wieder, namlich in den Fig. 35, 36 
Federklipse 66,66,, fur Abfallstucke 12., bzw. 12 b runder und 
halbrunder Kontur, zudem in Fig. 37, 38 Federklipse 70 bzw. 
63 fur Abfall 12 c eines gestreckten sog . Eurolochs bzw. fur 
10 Zigarettenabfall 12 d . Die Fig. 39 und 40 zeigen mechanische 
Klipse 72 bzw. 72 a fur runde Abf a 1 1 stucke 12 a bzw. fur 
rechteckige Abfallstucke 12. 

Diese -- als Grundlage fiir eine Normierung geeigneten 
IS Sonderwerkzeuge 66,663,68,70,72,723 weisen jeweils einen 
Rahmenteil 76 auf, von dem in den Fig. 35 bis 37 nach innen 
gerichtete Federzungen 34 b abkragen . Die rechteckigen Rah- 
menteile 76 der Klipse 72,74 der Fig. 39, 40 enthalten -- 
gegebenenf alls federnd gestaltete Auf lageplatten 46 b , 

20 die urn jeweils eine Schwenkachse A begrenzt drehbar sind 
und in deren Randausnehmung/en 32 jeweils ein Druckprofil 
78 einragt - 

Fig. 41 zeigt ein Widerlagerwerkzeug 20 e , dessen quer- 
25 schnittlich rechteckiger Vert ikalschenkel 22 -- unter Bil- 
dung einer Rinne mit einem zu ihm in einem Abstand y pa - 
rallelen Streifen 80 versehen ist; beide sind durch einen 
beidseits ange f ormten Quersteg 82 verbunden. 

30 Der Para 1 !e 1 st rei fen 80 greift von unten her in eine seinem 
Querschnitt ent sprechende Ausstanzung 84 des Ausbrechbre t - 
tes 14 ein, die durch einen in jener Rinne sitzenden Brett- 
steg 86 von dem Durchbruch 16 rechteckigen Querschmtts ge - 
trennt ist. Von letzterem geht eine Vertikalnut 28 d 

3b ebenfalls rechteckigen Querschnitts -- mit gestuften Flan- 
kenflachen 88 aus. Auch sitzt der Vert ikalschenkel 22 des 
Widerlagerwerkzeugs 20. der Fig. 43 bis 45 im Riickenbere 1 ch 
90 einer Vertikalnut 28,,. An die Flanken des Verti- 
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kalschenkels 22 sind langsschnittlich L-formige Steckstrei- 
fen 92 durch die erwahnten Querstege 82 in Abstand y ange- 
formt, die in der in Fig. 43, 44 gezeigten Ruhestellung in 
entsprechende Flankenlocher 94 des Ausbrechbrette^ 14 ein- 
5 gesetzt sind - letztere liegen also in der Flucht jenes 
Ruckenbereiches 90 der Vertikalnut 28 a . 

Eine Wider lagereinrichtung 96 im Ausbrechbre t t 14 der Fig. 
46, 47 besteht aus einem fur die Vertikalnut 28, vorgesehe- 

10 nen winkel formigen Kunststof f korper 21 mit einem kurzen 
Vert ikalschenkel 97, der einen nach unten offenen Steckka- 
nal 98 fur eine que r schni t t 1 ich rechteckige Steckzunge 99 
des vertikalen Schenkels 100 ernes Konsolenwi nkel s 102 an- 
bietet . Dessen in Fig. 46, 47 horizontaler Schenkel 101 ist 

15 an der Unterf lache 13 des Ausbrechbret ts 14 kraf tschlussig 
f estgelegt . 
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PATENT ANSPRUCHE 



1. Vorrichcung zum Entfernen von Ausbrechteilen, vor al- 

5 lem von Abf a 1 1 stucken , aus einem Zuschnitte od . dgl . 

Flachenstucke enthaltenden Wer ksto f f bogen , der auf 
einer Matrize od. dgl. Ausbrech f 1 ache so ruht, dass 
das Ausbrechteil einen Durchbruch der Ausbrechf lache 
uberspannt und durch diesen unter Druck wemgstens 

3 0 ernes Ausbrechwerkzeugs abgedruckt wird, wobei dem 

Ausbrechwerkzeug eine in seiner Bewegungsr ichtung be- 
wegbare Widerlagereinrichtung zugeordnet ist, die in 
den Durchbruch ragt sowie in Ruhelage das im Werk- 
stof fbogen befindliche Ausbrechteil oder Abfallstuck 

15 etwa parallel untergreift und beim Bewegen des Ab- 

fallstuckes durch das Ausbrechwerkzeug in seiner Lage 
veranderl ich, insbesondere beim Absenken des 
Abf allstuckes in einen Neigungsw i nke 1 zum Werk- 
stof fbogen uberfuhrbar, ausgebildet ist. 



20 



25 



dadurch gekennzeichnet , 

dass die Widerlagereinrichtung von einem Widerlager- 
werkzeug (20, 20 a( 20 b/ 20 e , 20 ff 20 n ; 21; 34 a ; 62; 66, 
66 a ; 68; 70; 72, 72 a , 96) gebildet ist, das mit der 
Ausbrechf lache oder Matrize (14) im Randbereich des 
Durchbruchs ( 16 , 16 a ) f ormschlussig starr verbunden 
sowie mit einer gegenuber dieser Verbindungspaarung 
(27, 28 , 29, 31 ; 63 , 65) neigbaren Auflage- oder 

Widerlagerf lache (24, 25, 34 b ; 64) ausgestattet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verbindungspaarung aus wemgstens einer 
hinterschnittenen Aufnahmenut (28) in der Matrize 
(14) am Rande von deren Durchbruch (16) einerseits 
sowie einer in diese einpaftbaren Kupplungsleist e oder 
-rippe (27) anderseits besteht . 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet ( 

dass die Verbindungspaarung aus wenigstens einer hin- 
terschnittenen Auf nahmenut (31) im Widerlagerwerkzeug 
(20 n ) einerseits sowie einer in diese einpaSbaren 
Kupplungsleiste (29) der Matrize (14) am Rande von 
deren Durchbruch (16) anderseits besteht . 



4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auf nahmenut (28,31) und die Kupp- 
lungsrippe oder -leiste (27,29) in Ausbrechr ichtung 
(x) verlaufen. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Querschnitte von Auf nahmenut 

(28,31) und Kuppl ungsr ippe oder -leiste (27,29) 
schwalbenschwanzart ig ausgebildet sind . 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2 oder 4, 
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlagerwerk- 
zeug (20) ein Winkelstiick ist mit zumindest einer aus 
einem seiner Schenkel (22) herausge f ormten Kupplungs- 
rippe (27) sowie mit einem die Auf lagerf lache (25; 
bildenden flexiblen anderen Schenkel (24) . 



7 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 3 oder 4 , 

5, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Widerlagerwerkzeug (20 n ) ein Winkelstiick ist mit 
zumindest einer in einen Schenkel (22) eingeformter 
Vertikalnut (31) sowie mit einem die Auf lagef lache 
(25) bildenden flexiblen anderen Schenkel (24). 



8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verbindungspaarung aus wenigstens einer Auf- 
nahmenut (28 a , 28 b ) in der Matrize (14) am Rande von 
deren Durchbruch (16) einerseits sowie einem in diese 
einpassbaren Abschnitt (80, 92, 97) eines Vercikal - 
schenkels (22) des Wider 1 agerwe rkzeugs (20 e , 20.-, 21) 
anderseits besteht . 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Wider lagerwerkzeug (20 e , 20 £/ 21) 
ein Winkelstiick ist mit zumindest einem Vertikal- 
schenkel (22, 97) sowie mit einem die Auf lage f 1 ache 
(25) anbietenden flexiblen anderen Schenkel (24). 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichne t , dass das Widerlagerwerkzeug bzw. das 
Winkelstiick (20, 20 e , 20 f 20 n , 21) aus einem begrenzc 
elastischen Kunststoff geformt ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der die Auf lagef lache (25) bildende 
flexible Schenkel (24) eine beidseits durch Kragteile 
(34) begrenzte Randausnehmung (32) sowie zu dieser in 

Abstand wenigstens eine Innenausnehmung (30) auf - 
weist . 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass an den Vert ikalschenkel 
(22) wenigstens ein zapf enar t iges Steckelement (80, 
92) angeformt ist, das/die in Abstand (y) zum Verti- 
kalschenkel verlauf t /verlauf en und jeweils in eine in 
Abstand (y) zur Aufnahmenut (28 a ) vorgesehene Ausneh- 
mung ' (84, 94) der Matrize (14) einsetzbar ausgebildet 
ist . 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass. das Steckelement (80, 92) und die Ausnehmung 

(84) von rechteckigem Querschnitt sind, und/oder, 
dass das Steckelement (80) in Abstand (y) zur Rucken- 

f lache des Vert ikalschenkels (22) von einem Quersteg 

(82) aufragt. 
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14. Vorr ichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Steckel ement (92) in Abstand (y) 
zur Flankenf lache des Vert ikalschenkels (22) von 
einem Quersteg (82) auf ragt . 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Flankenf lachen (.88) 
der Vertikalnut (28 a , 28 b ) gestuft sind und der Ver- 
tikalschenkel (22) im querschnittlich engeren Riicken- 
bereich (90) der Vertikalnut lagert . 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet , dass der Vert ikalschenkel (97) 
mit einer Kupplungspaarung (98/102) an einem in der 
Vertikalnut (28 b ) verlaufenden Schenkel (100) eines 
Konsolenwinkels (102) angeschlossen und dessen 
anderer Schenkel (101) mit der Matrize (14) verbunden 
ist . 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass dem die Auf lagef lache (25) bil- 
denden Schenkel (24) in Ausbrechr ichtung (x) wenig- 
stens ein Fangfinger (38), insbesondere ein Paar von 
Fangf ingern, nachgeordnet ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der die Auf lagef lache (25) bildende 
Schenkel (24) von Seitenteilen flankiert ist, die an 
den anderen Schenkel (22) angeformt sind und die 
Fangfinger (38) bilden. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Fangfinger (38) sich von seinem 
freien Ende (36) zu dem an ihn angeformten Schenkel 
(22) hin 1 angsschni t t 1 ich erweitert . 
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20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennze ichne t , dass das Widerlagerwerkzeug 
(20 a ) einen lm Querschnitt etwa U- formigen Teilrahmen 
aus einem die Kuppl ungsr ippe/n (27) enthaltenden 
5 Ruckenabschni tt mit zwei parallelen Seitenwanden (23) 

aufweist , wobei zw;schen den Seitenwanden eine 
Auflageplatte (46,46 a ) urn eine Achse (A) schwenkbar 
angeordnet ist . 

10 21. Vorrichtung' nach einem der Anspruche 1 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet , dass das/die Ausbrechwerkzeug/e 
( 4 0 ; 4 1 f 4 2 ) zwischen in Ausbrechr i cht ung (x) bewegba- 
ren Flachen (34,34 a ) der Wider lagereinr icht ung 
(20 , 2 0 a , 2 0 b , 2 0 n ) verlauf t /verlauf en . 

15 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, dass der die Auf lagef lache (25) 
enthaltende Teil (24; 46, 46 a ; 64) an seiner freien 
Kante (35) mit wenigstens einer Randausnehmung (32) 

20 versehen ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Randausnehmung/en (32) dem/den 
freien Ende/n des Ausbrechwerkzeuges (40,41) gegen- 

25 ubersteht/stehen . 

24. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dass der Auf lagef lache 
(25) als Ausbrechwerkzeug ein Druckstift (40) mu ge- 

30 rundetem freien Ende oder ein Gabelorgan (41, 4 i fl , 

41 b ) mit einem oder mehreren f ingerart igen 
Gabelzinken (42, 42 a , 42 b ) bevorzugt flachen 



Querschnitts zugeordnet ist. 
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25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennze i chnet , 
dass das freie Ende der Gabelzinken (42, 42 a , 42 t .) 
von einer eingeformten teilkreisf ormigen Kurve (43. 
in Fig. 18, 23) oder einer herausgef ormten Spitze 
(Fig. 30, 31) gebildet ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch 
gekennzeichnet, dass das freie Ende des Druckstiftes 
(40) oder der Gabelzinke (42, 4 2.,, 42,J als 
Rauhf lache ausgebildet ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rauhf lache von einer Beschichtung (44) 
gebildet ist, insbesondere von einer Beschichtung mu 
Oxiden, Karbiden, Korund od.dgl.. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Beschichtung (44) auf dem Wege des cher- 
mischen Spritzens aufgetragen ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rauhf lache von einer Beschichtung aus Kunst- 
stoff oder Gummi gebildet ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rauhf lache von in der Oberf lache des Druck- 
stiftes (40) oder der Gabelzinken (42, 42 d , 42J 
vorgesehene UnregelmafSigkeiten gebildet ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 26 oder 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberf lache des Druckstiftes oder 
der Gabelzinken (42) mechanisch, chemisch oder elek- 
trisch aufgerauht ist. 
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32. Vorrichtung nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Unregelmateigkei ten an Druckstif t 
(40) oder Gabelzinken (42, 42 a , 42 b ) von 
herausgef ormten Zahnen (61, 61 a ) , Haken (61 b ) oder 
wenigstens einer Schulter (61 c ) gebildet sind. 

33. Vorrichtung nach einem der Anspruche 26 bis 32, da- 
durch gekennzeichnet , dass die axiale Hohe (h) der 
Rauhf lache (44) hochstens dem Durchmesser (d) des 
Druckstif tes (40) oder dei" Breite des Gabelzinkens 
(42) entspricht. 

34. Vorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 33, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Gabelorgan (41) von 
einer plat tenf ormigen Patrize (56) abragt, wobei ge- 
gebenenfalls der mit der Patrize (56) verbundene Ab- 
schnitt des Gabelorgans (41) Klemmnasen (60) und/oder 
Anschlage (54) aufweist (Fig. 14) . 

35. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Durchbruch (16 a ) an 
dessen Rand angeordnete, auf Steckprofile (65) 
aufgebrachte Auf lagef ormstucke (62) einander 
gegenuberstehen , die mit zueinander gerichteten 
radialen Auf lagelippen (64) aus elastischem Werkstoff 
versehen sind. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, gekennzeichnet durch 
ein Winkelstuck als Auf lage f ormstucke (62), dessen 
einer* Schenkel die Auflagelippe (64) ist, wobei der 
angeformte andere Schenkel von einem Hohlprofil (63) 
gebildet ist, wobei gegebenenf al 1 s die Form des Hohl- 
profils (63) der eines zy 1 indr i schen Napfes ent- 
spricht . 
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37. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 36 , ge- 
kennzeichnet durch ein klipsartiges Werkzeug (68 bis 
74), das am Durchbruch (16,16 a ) f estgelegt ist und 
jeweils einen Rahmenteil (76) enthalt, von ^dem nach 

5 innen federnde Auf lage zungen (34 b ) abragen oder an 

dem wenigstens eine innenl iegende Auf lageplat te (46 b ) 
urn eine Schwenkachse (A) fuhrbar angeordnet ist . 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, gekennzeichnet durch 
10 ein zumindest teilweise in Drauf sicht gekrummtes Rah- 
menteil (76) oder durch ein i.w. etwa rechteckiges 
Rahmenteil (76) . 



